o0
=
-
fd
| -
D
=
D
o

Europaische Technische
ETA-10/0065

www.bbrnetwork.com

BBH A Global Network of Experts

.‘..,w,_.,. &l

| m_g 10 JW pungJaj\ auyo uaJiyejisauuedspueg

...Hf\.v..‘\ =

dS GO [ (e MR :



ETAG 013

CWA 14646

ME-TRACEI

C€

0432

ETA-1 0/006& : E

BBR VT CON
Unbonded Post- tensmnmg m with 01 to 16 Strands

BBR atlonal Ltd
Ringstrasse 2, Schwerzenbach (Switzerland)

.bbrnetwork.com

0432-CPR-00299-1.6
16

Responsible BBR PT Specialist Company

Der Lieferschein der Bestandteile des BBR VT CONA CMB SP Spannverfahrens muss die
CE-Kennzeichnung aufweisen.

Zusammenbau und Einbau der BBR VT CONA CMB SP Spannglieder darf nur durch qualifizierte
BBR Vorspann-Spezialunternehmen durchgefiihrt werden. Das lokale BBR Vorspann-Spezial-unter-
nehmen finden Sie auf der BBR Netzwerk Internetseite www.bbrnetwork.com.

European Organisation for Technical Approvals
Europaische Organisation fir Technische Zulassungen
Organisation Européenne pour I'Agrément technique

Leitlinie fir die Europaische Technische Zulassung fir Spannverfahren zur Vorspannung
von Tragwerken

Anforderungen an die Ausfuihrung von Arbeiten von Spannverfahren in Tragwerken und die
Qualifizierung von Spezialfirmen und deren Personal

BBR E-Trace ist die elektronische Handels- und Qualitatssicherungs-Plattform des BBR Netzwerks,
welche den Zulassungsinhaber, BBR VT International Ltd, die BBR Vorspann- Spezialunternehmen
und das BBR Herstellwerk verbindet. Zusammen mit der werkseigenen BBR Produktionskontrolle
stellt BBR E-Trace eine wirkungsvolle Versorgungskette sicher inklusive Einbau der Spannglieder
und Ausstellung der Lieferscheine unter hochsten Qualitatsansprichen. Des Weiteren ermoglicht
die Plattform die vollstandige Nachverfolgbarkeit der Bestandteile.
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Vorspannung von Tragwerken, Ausgabe
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Anmerkungen

Ubersetzungen der Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen haben dem
Originaldokument zu entsprechen und sollten als solche gekennzeichnet werden.

Die Europaische Technische Bewertung darf — auch bei elektronischer Ubermittlung — nur ungekiirzt
wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Osterreichischen Instituts fur Bautechnik darf
jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als solche zu kennzeichnen.

Besondere Teile
1 Technische Beschreibung des Produkts

1.1 Allgemeines
Die Europaische Technische Bewertung' — ETA — betrifft einen Bausatz, das Spannverfahren

BBR VT CONA CMB SP -
Bandspannverfahren ohne Verbund mit 01 bis 16 Litzen,

das aus den folgenden Bestandteilen besteht, siehe Anhang 1.
— Spannglied

Spannglied ohne Verbund mit 01 bis 16 Zuggliedern.
— Zugglied

Siebendraht-Spannstahllitze mit Nenndurchmessern und charakteristischen Zugfestigkeiten
nach Tabelle 1, auf die werkseitig ein Korrosionsschutzsystem aufgebracht wird, das aus einer
Korrosionsschutz-Fillimasse und einer einfachen oder doppelten HDPE-Ummantelung besteht.

Tabelle 1: Zugglieder

Nenn- Groldte
Nenndurchmesser . N charakteristische
Querschnittsflache S
Zugfestigkeit
mm mm? MPa
15,31 140
1860
15,7 150
15,22 165 1820

) Nur fur Bander aus nicht miteinander verbundenen, einzelnen Monolitzen
2) Verdichtete Litze
Anmerkung 1 MPa =1 N/mm?2

— Verankerung
Verankerung der Litzen mit Ringkeilen
Endverankerung

Festanker (passiv) oder Spannanker (aktiv) als Endverankerung fur 01, 02, 04, 06, 08, 12
und 16 Litzen

! Die ETA-10/0065 wurde erstmals 2010 als Europaische technische Zulassung mit Geltungsdauer ab 17.05.2010 erteilt, 2010
mit Geltungsdauer ab 29.09.2010 abgeandert und 2016 in die Europaische Technische Bewertung ETA-10/0065 vom
19.02.2016 uberflhrt.

OIB-205-009/15-036
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— Stahlplatte mit Aussparungsrohr fir 01, 02, 04, 06, 08, 12 und 16 Litzen
— Wendel und Zusatzbewehrung im Bereich der Verankerung

— Korrosionsschutz fir Zuglieder und Verankerungen

Spannverfahren

1.2 Bezeichnung und Umfang der Verankerung
1.2.1 Bezeichnung
Endverankerung, z. B. S A CONA CMB SP 04 x 0406-150 1860 1A

Fest- (F) oder Spannanker (S)
Verankerung ==

Bezeichnung des Spannglieds =
mit Angabe der Anzahl, der Querschnittsflache und der
charakteristischen Zugfestigkeit der Litzen und der Bandform

1.2.2 Verankerung
1.2.2.1 Allgemeines

Die Ankerkorper der Fest- und Spannanker sind identisch. Eine Unterscheidung ist fur die
Bauausfuhrung erforderlich. Die Hauptabmessungen der Verankerungen sind im Anhang 6,
Anhang 7, Anhang 8, Anhang 13, Anhang 17 und Anhang 18 angegeben.

Alle Ankerkorper sind senkrecht zu den Spanngliedachsen angeordnet, sieche Anhang 18.
1.2.2.2 Nachspannbare und austauschbare Spannglieder

Kennzeichnend flir ein nachspannbares Spannglied sind Litzenuberstande. Die Lange der
Litzenlberstande hangt von der flr das Nachspannen oder das Nachlassen der Vorspannkraft
verwendeten Spannpresse ab. Austauschbare Spannglieder werden ohne oder mit
Litzenlberstanden ausgefiihrt. Die gegebenenfalls vorhandenen Litzenlberstande erfordern
einen dauerhaften Korrosionsschutz und eine angepasste Kappe.

Fir Bandformen 1B, 1C und 2 mit einfacher Schutzhille, siehe Tabelle 3, sind nur
austauschbare Spannglieder vorgesehen.

1.2.3 Ausbildung der Spannnischen

Die Abmessungen der Spannnischen — wenn Spannnischen vorgesehen sind — sind den
verwendeten Spannpressen anzupassen. Beim Inhaber der ETA liegen Informationen Uber die
Mindestabmessungen der Spannnischen auf. Die Schalungen der Spannnischen sollten leicht
konisch sein, um das Ausschalen zu erleichtern.

1.3 Bezeichnung und GroRen der Spannglieder
1.3.1 Bezeichnung
Spannglied, z. B. CONA CMB SP 04 x 04 06-150 1860 1A

Bandspannverfahren —=
Anzahl der Bander (01 bis 04) —=
Anzahl der Litzen je Band —=

Litze —=
Querschnittsflache der Litzen (140, 150 oder 165 mm?) <———
Charakteristische Zugfestigkeit der Litzen —=
Bandform. Siehe Anhang 14, Anhang 15, Anhang 16 und Tabelle 3 ———

0IB-205-009/15-036



Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-10/0065

Seite 7 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-10/0065 vom 19.02.2016, Oi B

mit Geltungsdauer vom 29.09.2010 bis zum 16.05.2015

1.3.2

1.4

Mitglied der EOTA

Die Spannglieder kdnnen aus 01 bis 16 Zuggliedern bestehen, aus Siebendraht-Spannstahllitzen
gemaf Anhang 12.

Spanngliedgréfen
Die Vorspann- und Uberspannkrafte sind in den jeweiligen am Ort der Verwendung geltenden
Normen und Vorschriften angegeben. Im Anhang5 sind die groBten Vorspann- und
Uberspannkrafte nach Eurocode 2 zusammengestellt.
Die Spannglieder bestehen aus 01, 02, 04, 06, 08, 12 oder 16 Litzen.
— CONA CMB SP n06-140 Form
Siebendraht-Spannstahllitze
NenndurcChmessSer........coocovvveviiiiiiiieeeeeee 15,3 mm
Nenn-Querschnittsflache................cccccco. 140 mm?
— CONA CMB SP n06-150 Form
Siebendraht-Spannstahllitze
NenndurcChmessSer........cooovvveiieiiiiiiieeeeeeee 15,7 mm
Nenn-Querschnittsflache................ccccceeee. 150 mm?
— CONA CMB SP n06-165 Form
Siebendraht-Spannstahllitze
NenndurchmessSer........cooovveeiiiiieiieeeeeee 15,2 mm
Nenn-Querschnittsflache.................c..ccoo. 165 mm?
Mit
3 [T Anzahl der Spannstahllitzen, n = 01 bis 16
Form ....ccoooiis Bandform 1A, 1B, 1C oder 2. Siehe Tabelle 3 Gber die mdglichen Formen.

Die SpanngliedgréRen fir CONA CMB SP n06-140, -150 und -165 sind im Anhang 4 angegeben.

Achs- und Randabstand der Verankerungen

Die im Anhang 6, Anhang7 und Anhang 8 angegebenen Abstiande sind im Allgemeinen
Mindestwerte. Der Achsabstand der Spannglied-Verankerungen darf jedoch in einer Richtung um
bis zu 15 % verringert werden, dabei aber nicht kleiner als der Aulendurchmesser der Wendel und
das Verlegen der Zusatzbewehrung ist weiterhin mdglich. In diesem Fall ist der Abstand in der
senkrecht dazu stehenden Richtung um denselben Prozentsatz zu vergréRern, siehe auch
Anhang 9. Die entsprechenden Randabstande errechnen sich zu

e = % —10mm+c

be = %— 10mm+c

Mit
Ac......... mm ............ Achsabstand
o mm............ Achsabstand in der Richtung normal auf ac
Ac..cnnn.. mm ............ Randabstand
be..u..... mm............ Randabstand in der Richtung normal auf ae
Cuereenn. mm............ Betondeckung

Die am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften fir die Betondeckung sind zu
beachten.
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1.5

1.6

1.7
1.71

1.7.2

1.7.3

Mitglied der EOTA

Betonfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens

Es wird Beton gemaR EN 2062 verwendet. Zum Zeitpunkt des Vorspannens entspricht die mittlere
Betondruckfestigkeit, fom, 0, mindestens 35 MPa, Wiirfelfestigkeit, 150 mm Wdrfel, oder 29 MPa,
Zylinderfestigkeit, 150 mm Zylinderdurchmesser. Die Betonprobekérper zum Nachweis der
mittleren Betonfestigkeit werden denselben Erhartungsbedingungen wie das Tragwerk ausgesetzt.

Fir eine Teilvorspannung mit 30 % der vollen Spannkraft betragt der aktuelle Mittelwert der
Betondruckfestigkeit mindestens 0,5 - fem, 0, wirfel 0der 0,5 - fem, 0, zyiinder. ZWischenwerte dirfen linear
nach Eurocode 2 interpoliert werden.

Wendel, Zusatzbewehrung sowie Achs- und Randabstand sind Anhang 6, Anhang 7 und Anhang 8
zu entnehmen; siehe auch Abschnitte 1.11.6 und 2.2.2.2.

Schlupf an den Verankerungen

Der Schlupf an Fest- und Spannankern betragt 6 mm. Am Spannanker betragt der Schlupf 4 mm,
vorausgesetzt es kommt eine Spannpresse mit einer Verkeileinrichtung und einer Verkeilkraft von
ungefahr ~ 25 kN je Litze zum Einsatz.

Umlenkung
Umlenkkonstruktionen

An den Umlenkstellen werden die Bander in Umlenkkonstruktionen aus verzinktem oder
rostfreiem Stahl, HDPE oder einem &ahnlichen Kunststoff geflihrt. Die Seitenteile der
Umlenkkonstruktionen entsprechen der Ausrichtung des Spannglieds. Wahrend des Betonierens
sind Veranderungen der Abmessungen und der Lage der Umlenkkonstruktion zu verhindern.

Ein Abknicken des Spannglieds an den Enden der Umlenkkonstruktion ist zu vermeiden. Daher
ist Uber die vorgesehene Umlenkung hinaus ein zusatzlicher Umlenkwinkel, Ao, anzuordnen,
siehe Anhang 19. Die Spannglieder kdnnen jedoch mit einer beschrankten Umlenkung Uber eine
abgefaste Betonkante nach Anhang 19 verlegt werden.

Umlenkkonstruktionen mit Gleitflache

Bei Umlenkkonstruktionen aus Kunststoff ist die Gleitflache zwischen Band und
Umlenkkonstruktion gefettet.

Bei Umlenkkonstruktionen aus Stahl wird ein Kunststoffstreifen mit einer Mindestdicke von 4 mm
eingelegt. Die Gleitflache zwischen Kunststoff-Streifen und Band ist gefettet.

Als alternative Losung darf zwischen Umlenkkonstruktionen und Band ein Stahlblech und ein
PTFE-Streifen eingelegt werden. Die Gleitflache zwischen Stahlblech und PTFE-Streifen ist
gefettet, siehe Anhang 19.

Mindest-Krimmungsradien

Die Mindest-Krimmungsradien, Rv, min, im Anhang 20 sind bei Uberwiegend auRerer Gleitung
anwendbar, siehe Abschnitt 1.12.2. Die Krimmungsradien sind flr vier Ubereinanderliegende
Bander anwendbar und in Abhangigkeit von der Mindestwanddicke der PE-Ummantelung flr eine
einfache oder doppelte Ummantelung angegeben.

In Tabelle 21 und Tabelle 23 im Anhang 20 sind die Krimmungsradien flr Spannstahllitzen mit
Nenn-Querschnittsflachen von 140 mm? oder 150 mm? angegeben, wobei vorausgesetzt wird,
dass der Krimmungsradius um die zweite, normal darauf stehende Achse Ru > 10 m betragt.

In Tabelle 22 und Tabelle 24 im Anhang 20 sind die Krimmungsradien fir Spannstahllitzen mit
einer Nenn-Querschnittsflache von 165 mm? und den jeweiligen Umlenkungen um die zweite,
senkrecht darauf stehende Achse, Ru, angegeben.

2 Normen und andere Dokumente, auf die in der Europaischen Technischen Bewertung verwiesen wird, sind im Anhang 26
angefihrt.
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1.8

1.9

Mitglied der EOTA

Ist die Anzahl der Ubereinanderliegenden Bander kleiner als vier oder es kommt Spannstahl mit
einer Festigkeit, fo act, kleiner als fi = 1860 MPa oder fo = 1820 MPa zum Einsatz, dann darf
der Mindest-Krimmungsradius, Ry, min, Mit folgendem Faktor multipliziert werden.

f
% : 1"2;‘8 fiir Ry, mn Nach Tabelle 21 und Tabelle 23 im Anhang 20
oder
k fpk, act . .
471820 fur Ry, min nach Tabelle 22 und Tabelle 24 im Anhang 20

Jedenfalls betragt der Mindest-Kriimmungsradius Ry, min > 2 m.

Bei einem Krimmungsradius um die zweite, senkrecht dazu stehende Achse von
10 m <Ry <25m, kdnnen die Werte nach Tabelle 22 und Tabelle 24 im Anhang 20 linear
interpoliert werden.

Mit
Ry, min --.... (10 I Mindest-Krimmungsradius
RH. oo M. Krimmungsradius senkrecht zu Ry
Koo, — e, Tatsachliche Anzahl der Bander, k = 1 bis 4
Fokennnnnnns MPa........ Charakteristische Zugfestigkeit des Spannstahls
fok, act «vveees MPa........ Tatsachliche charakteristische Zugfestigkeit des Spannstahls

Reibungsverluste

Fur die Berechnung des Spannkraftverlustes infolge Reibung gilt das coulombsche
Reibungsgesetz. Die Berechnung des Reibungsverlusts erfolgt mit der Gleichung

Fx=Fo-e M ¢

Mit
| KN...ccovo... Spannkraft in einem Abstand x entlang dem Spannglied
Foooonnnnn. KN ...cooovneen. Spannkraft bei x =0 m
TR rad”.......... Reibungsbeiwert
(o T rad............. Summe der Umlenkwinkel Gber den Abstand x, unabhangig von ihrer
Richtung oder ihrem Vorzeichen
) QT 11 TR Abstand entlang dem Spannglied von jenem Punkt an dem die Spannkraft

Fo wirkt.
ANMERKUNG 1 1rad=1m/m =1

ANMERKUNG 2 Der Einfluss einer ungewollten Umlenkung kann fiir externe Spannglieder vernachlassigt
werden.

An den nach Abschnitt 1.7 bemessenen Umlenkstellen tritt eine Relativbewegung zwischen
Spannglied und Umlenkstelle auf. Der Reibungsbeiwert betragt, unabhangig von der Anzahl der
Bander, u = 0,06.

Der Reibungsverlust, AFs, in den Verankerungen ist niedrig und kann vernachlassigt werden.

Mauerwerk

Die Ubertragung der Spannkraft von den Verankerungen auf Mauerwerk hat mittels Beton- oder
Stahlbauteilen zu erfolgen, die gemaly der Europaischen Technischen Bewertung, insbesondere
nach den Abschnitten 1.4, 1.5, 1.11.6 und 2.2.2.2 oder Eurocode 3 bemessen sind.

Die Beton- oder Stahlbauteile, auf die sich die Verankerungen abstlitzen, weisen Abmessungen
auf, die es erlauben, eine Kraft von 1,1 - Fp« in das Mauerwerk einzuleiten. Der Nachweis ist
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gemall Eurocode 6 sowie den jeweiligen am Ort der Verwendung geltenden Normen und
Vorschriften zu erbringen.

Umlenkkonstruktionen werden in Kunststoff, Beton oder Stahl ausgefuhrt. Die Kraftibertragung
von der Umlenkkonstruktion auf das Mauerwerk ist gemafl Eurocode 6 sowie den am Ort der
Verwendung geltenden Normen und Vorschriften nachzuweisen.

Gleichartige, entsprechend angepasste Vorgaben gelten, wenn Stahlbauteile vorliegen.

Bestandteile

1.10 Litzen

Es kommen nur Siebendraht-Spannstahllitzen mit Eigenschaften nach Tabelle 2 zur Anwendung,
siehe auch Anhang 12.

Tabelle 2: Spannstahllitzen

GroRte charakteristische Zugfestigkeit fox MPa 1860 1820
Nenndurchmesser d mm 15,3 15,7 15,2
Nenn-Querschnittsflache Ap mm? 140 150 165
Masse des Spannstahls M kg/m 1,093 1,172 1,289

1) Spannstahllitzen mit einer charakteristischen Zugfestigkeit unter 1860 MPa oder 1820 MPa dirfen auch
verwendet werden.

1.1

Im Zuge der Erstellung der Europaischen Technischen Bewertung wurde kein Merkmal der
Spannstahllitzen bewertet.

Verankerungen

Die Bestandteile der Verankerungen entsprechen den Angaben im Anhang 13 sowie dem
technischen Dossier®. Darin sind die Abmessungen, Werkstoffe und Angaben zur
Werkstoffidentifizierung der Bestandteile mit Toleranzen enthalten.

1.11.1 Ankerkorper

Die Ankerkorper bestehen aus Stahl. Regelmalig angeordnete Konusbohrungen sind zur
Aufnahme der Spannstahllitzen und Keile vorgesehen. Am rickwartigen Austritt der Litzen
weisen die Konusbohrungen Gewinde zur Befestigung der Ubergangsrohre auf. Eine zusétzliche
Bohrung ist zur Entliftung wahrend des Verflillens des Aussparungsrohrs vorgesehen.
Gewindebohrungen zur Befestigung der Schutzkappe kénnen angeordnet werden.

Optional darf am Ankerkdrper auf der Seite zur Ankerplatte eine Zwischenplatte angebracht
werden. Die Zwischenplatte erleichtert das Verpressen der Hohlrdume um die Litzen an der
Verankerung mit Korrosionsschutzmasse. Verankerungen ohne Zwischenplatte sind jedoch
ebenso zulassig.

1.11.2 Ubergangsrohre

Die Kunststoff-Ubergangsrohre werden in den Ankerkorper oder die Zwischenplatte geschraubt,
siehe Anhang 17 und Anhang 21. lhre Lange ergibt sich aus dem Spannweg der Litzen und
einem Mindestwert von 150 mm.

1.11.3 Ankerplatten mit Aussparungsrohren

Die quadratischen Ankerplatten bestehen aus Stahl und weisen quadratische oder rechteckige
Offnungen auf. Die Locher zur Befestigung der Ankerplatte an der Schalung sind in den Ecken
angeordnet.

3 Das technische Dossier der Europaischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.

0IB-205-009/15-036



Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 11 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-10/0065 vom 19.02.2016, u
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-10/0065 I

mit Geltungsdauer vom 29.09.2010 bis zum 16.05.2015 o
Mitglied der EOTA

Mit einer Dichtnaht um die Offnung der Ankerplatte wird ein rechteckiges oder quadratisches
Aussparungsrohr aus Stahl an die Ankerplatte angeschweilt. Die Mindestlange des
Aussparungsrohres betragt 300 mm. Das Aussparungsrohr darf mit einem Einlassrohr auf das
Mal des Betonbauteils verlangert werden.

1.11.4 Einlassrohre

Die Einlassrohre aus Kunststoff oder Stahl mit quadratischen oder rechteckigen Querschnitten
durfen zur Umlenkung des Spannglieds ein gekrimmtes Langsprofil aufweisen, siehe
Anhang 18.

1.11.5 Ringkeile

Die Ringkeile sind dreiteilig und werden mit Federringen zusammengehalten. Es kommen zwei
Arten von Ringkeilen zum Einsatz. Innerhalb einer Verankerung wird nur eine Ringkeilart
verwendet.

1.11.6 Wendel und Zusatzbewehrung

Wendel und Zusatzbewehrung bestehen aus geripptem Bewehrungsstahl. Der ankerseitige
Endgang der Wendel wird mit dem nachsten Gang verschweil3t. Die Wendel ist in der
Spanngliedachse angeordnet. Die Abmessungen der Wendel entsprechen den im Anhang 6,
Anhang 7 und Anhang 8 angegebenen Werten.

Wenn es flr die Bemessung eines speziellen Projekts erforderlich ist, darf die im Anhang 6,
Anhang 7 und Anhang 8 angegebene Bewehrung gemal den jeweiligen am Ort der Verwendung
geltenden Vorschriften sowie mit einer entsprechenden Genehmigung der 6rtlichen Behérde und
des Inhabers der ETA abgeandert werden, um eine gleichwertige Funktion sicherzustellen.

1.11.7 Schutzkappen

Die Schutzkappen bestehen aus Stahl oder Kunststoff. Erforderlichenfalls kénnen sie
Entliftungsoffnungen aufweisen und werden mit Schrauben oder Gewindestangen befestigt,
siehe Anhang 21.

1.11.8 Werkstoffe
Die Werkstoffspezifikationen der Bestandteile sind im Anhang 22 angegeben.

1.12 Dauerkorrosionsschutz
1.12.1 Allgemeines

Im Zuge der Erstellung der Europaischen Technischen Bewertung wurde fiir die Bestandteile und
Werkstoffe des Korrosionsschutzsystems, wie sie in den Abschnitten 1.12.2 bis 1.12.4
angegeben sind, kein Merkmal bewertet. Bei der Ausfiihrung sind alle verwendeten Bestandteile
und Werkstoffe nach den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften
auszuwahlen. Liegen derartige Normen und Vorschriften nicht vor, so dirfen Bestandteile und
Werkstoffe nach ETAG 013, Anhang C.1, als zulassig angesehen werden. Korrosionsschutz-
Fullmasse ist aber entweder ein Fett oder eine gleichwertige pastdése Masse.

1.12.2 Korrosionsschutz der Litze

Die Spannglieder des Spannverfahrens BBR VT CONA CMB SP bestehen aus 1, 2 oder 4
Spannstahllitzen, die nebeneinander angeordnet sind, siehe Anhang 2 und Anhang 3. Die
Spannstahllitzen werden im Herstellungsbetrieb mit einer Korrosionsschutzmasse und einer
extrudierten HDPE-Ummantelung versehen.

Spannglieder mit Bandform 1A haben eine doppelte Schutzhiille, wobei Schutzhlle 1 mit einer
zweiten, mindestens 2,5 mm dicken HDPE-Ummantelung, Schutzhille 2, ummantelt wird, siehe
Anhang 14 und Anhang 20. Spannglieder mit Bandform 1B und 1C haben nur eine einfache
Schutzhllle, die innere Schutzhiille 1, siehe Anhang 15, Anhang 16 und Anhang 20. Die Dicke
der Schutzhille 1 betragt bei den Bandformen 1A und 1B > 1,8 mm und bei der Bandform 1C
> 2,5 mm.
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Spannglieder mit einfacher Schutzhille und Spannglieder mit doppelter Schutzhille sind in je
zwei Ausflihrungen moglich. Als CONA CMB SP Bandform 1 oder CONA CMB SP Bandform 2.
CMB SP Bandform 1 ist im Anhang 2, Anhang 3, Anhang 14, Anhang 15 und Anhang 16
dargestellt. Die Schutzhillen der einzelnen Litzen sind mit Stegen verbunden, wodurch ein
monolithisches Band entsteht. CONA CMB SP Bandform 2 ist der Bandform 1 &hnlich, besteht

aber aus einzelnen Monolitzen, die nicht miteinander verbundenen sind.

Die mdglichen Spanngliedformen sind in Tabelle 3 angegeben.

Tabelle 3: Spanngliedformen

Spanngliedform Monolithisches Band Einzelne Monolitzen

Bandform 1A 1B 1C 2

Schutzhiille Doppelltle Einfach.e Einfach_e Doppel.t.e Einfach.e
Schutzhulle Schutzhulle Schutzhlle Schutzhulle Schutzhulle

Litze 140 mm? — — — + +

Litze 150 mm? ++ ++ ++ + +

Litze 165 mm? ++ ++ ++ + +

Legende

CONA CMB SP Bandform 1A, 1B und 1C sind monolithische Bander mit verbundenen Schutzhiillen 1
CONA CMB SP Bandform 2 sind Monolitzen ohne Verbindung der einzelnen Schutzhdllen 1

Eine einfache Schutzhiille besteht nur aus Schutzhille 1
Eine doppelte Schutzhiille besteht aus Schutzhdille 1, umhdllt mit Schutzhdlle 2
Litze 140, 150 und 165 mm? sind Spannstahllitzen mit Nenn-Querschnittsflachen von 140, 150 und 165 mm?2.
L Bevorzugte Spanngliedform

.............. Maogliche Spanngliedform
............ Nicht verfligbare Spanngliedform

Um flr ein nachspannbares Spannglied ein dauerhaftes Korrosionsschutzsystem geman
ETAG 013 und mit einem Mindest-Krimmungsradius nach Abschnitt 1.7.3 herzustellen, ist der
Unterschied in der Verschiebung zwischen Litze und dulRerer Schutzhille begrenzt. Die Differenz
der Verschiebung zwischen Litze und aufierer Schutzhille nach dem Spannvorgang ist

20 % des Spannwegs der Litzen

< dem kleineren Wert aus {
200 mm

Fir den Nachweis wird wahrend des Spannens die Verschiebung der dufReren Schutzhulle am

Aussparungsrohr des Spannankers ab einer Laststufe von 0,4 - F,« gemessen. Die gemessene
Verschiebung der dufleren Schutzhille von 0,4 - Fy bis zur vorgegebenen Spannkraft

hat > 80 % des am oben angegebenen Punkt gemessenen Spannwegs der Litze zu sein
und

die Differenz zwischen der Verschiebung der duRerer Schutzhille und

dem Spannweg der Litze hat <200 mm zu betragen.

Far Spannglieder der Bandformen 1C und einer beschrankten ortlichen Umlenkung an einer
abgefasten Betonkante nach Anhang 19 betragt die Differenz in der Verschiebung zwischen Litze

und Schutzhulle <1000 mm.

Die Bandformen 1B, 1C und 2 mit einfacher Schutzhille, siehe Tabelle 3, sind nur fir
austauschbare Spannglieder vorgesehen.
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1.12.3 Korrosionsschutz der Verankerung

An den Endverankerungen sind die Oberflachen der abgemantelten Litzen, die nicht mehr durch
Schutzhillen geschitzt sind, vollstandig durch das Ubergangsrohr eingeschlossen und am
Ankerkorper ist eine Schutzkappe oder Gleichwertiges vorgesehen.

Im Endzustand betrégt die Uberlappung der Schutzhiille 1 mit dem Ubergangsrohr > 100 mm und
die Uberlappung der Schutzhiille 2 mit dem Aussparungsrohr > 50 mm, siehe auch Anhang 21.
An den Endverankerungen mit geradem Aussparungsrohr und ohne Umlenkung oder wenn das
Aussparungsrohr nicht mit Einpressmortel verpresst ist, sollte die Schutzhiille 2 gehalten werden,
um ein Herausrutschen zu verhindern.

Um das Verpressen der Hohlrdume um die Litzen mit Korrosionsschutzmasse zu erleichtern, darf
am Ankerkorper auf der Seite zur Ankerplatte optional eine Zwischenplatte angebracht werden.
Verankerungen ohne Zwischenplatte sind jedoch ebenso zulassig.

Zusatzlich kann das Aussparungsrohr mit Korrosionsschutzmasse nach Abschnitt 1.12.1 oder
Einpressmortel gemal EN 447 verfillt werden.

1.12.4 Korrosionsschutz freiliegender Stahlteile

2 S
B

Alle freiliegenden aufienseitigen Oberflachen von Stahlteilen, die nicht durch eine ausreichende
Beton- oder Morteldeckung tberdeckt werden, sind mit einem entsprechenden Korrosionsschutz
zu versehen, aul3er sie bestehen aus rostfreiem Stahl.

pezifizierung der Verwendungszwecke gemaR dem anwendbaren Europaischen
ewertungsdokument

21 Verwendungszwecke

Das Spannverfahren ist fur das Vorspannen von Tragwerken vorgesehen. Der einzelnen

Verwendungszwecke sind in Tabelle 4 angefuhrt.

Tabelle 4: Verwendungszwecke

Zeile

Nr. Nutzungskategorie

Nutzungskategorien gemaf dem Spannglied und dem Baustoff des Tragwerks

Externes Spannglied mit Spanngliedlagen auferhalb des Querschnitts des Tragwerks,
jedoch innerhalb der umhillenden Umrisslinie des Querschnitts des Tragwerks, fur

1 Normalbeton in Beton- und Verbundtragwerken. Dies schlieBt Spannglieder mit
Spanngliedlagen innerhalb des Querschnitts des Tragwerks mit ein, die nur an den
Verankerungen und Umlenkstellen in Kontakt mit dem Tragwerk stehen.

2 Fir Sondertragwerke gemafl Eurocode 2 und Eurocode 4

3 Fir Sondertragwerke gemaf Eurocode 6

Optionale Nutzungskategorien

4 Nachspannbares Spannglied
5 Austauschbares Spannglied
6 Spannglied fir Tiefsttemperatur-Anwendungen, mit Verankerungen, die nicht den

Tiefsttemperatur-Bedingungen ausgesetzt sind

ANMERKUNG Alle Verwendungszwecke in Tabelle 4 schlieBen auch vertikale Spannglieder mit ein.
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2.2 Allgemeine Voraussetzungen

221

222
2221

2222

Verpackung, Transport und Lagerung

Der Hersteller veranlasst geeignete MalRnahmen und erstellt Empfehlungen hinsichtlich

Verpackung, Transport und Lagerung. Es liegt in der Zustandigkeit des Herstellers des Produkts,

dass sichergestellt ist, dass diese Informationen den betroffenen Personen Gbermittelt werden.
Empfehlungen zu Verpackung, Transport und Lagerung beinhalten:

— Wahrend des Transports der Spannglieder wird ein kleinster Krimmungsradius von 0,80 m
beachtet.

— Vorubergehender Schutz der Spannstdhle und Bestandteile um Korrosion wahrend des
Transports vom Herstellungsbetrieb zur Baustelle zu verhindern

— Transport, Lagerung und Handhabung des Spannstahls und anderer Bestandteile in einer Art
und Weise die Beschadigung durch mechanische oder chemische Einflisse vermeidet

— Schutz des Spannstahls und anderer Bestandteile vor Feuchtigkeit
— Fernhalten der Zugglieder von Bereichen, in denen Schweil’arbeiten durchgefiihrt werden
Konstruktion und Bemessung

Allgemeines

Der Hersteller stellt sicher, dass alle notwendigen Informationen bezlglich Konstruktion,
Bemessung und Verarbeitung an all jene Ubermittelt werden, die fir Konstruktion, Bemessung
und Ausfuhrung der Bauwerke mit dem Spannverfahren verantwortlich sind. Bezlglich
Konstruktion und Bemessung sind folgende Punkte wesentlich.

— Die Konstruktion des Tragwerks hat eine fachgerechte Verarbeitung und ein fachgerechtes
Spannen des Spannglieds zu ermdglichen.

— Die Bewehrung im Bereich der Verankerung hat einen fachgerechten Einbau und ein
fachgerechtes Verdichten des Betons zuzulassen.

— Bei der Konstruktion des Tragwerks sollte der Schutz der externen Spannglieder vor
Beschadigung durch z. B. Fahrzeuganprall, Schwingungen usw. bericksichtigt werden.

— Fur die Handhabung der Spannpressen und zum Spannen ist Freiraum erforderlich. Der
Inhaber der ETA halt Informationen Uber die Abmessungen der Spannpressen und den
erforderlichen Freiraum hinter den Verankerungen verfigbar.

— Im Anhang 5 sind die gréRten Vorspann- und Uberspannkrafte angegeben.
Bewehrung im Bereich der Verankerung

Der Nachweis der Einleitung der Spannkraft in den tragenden Beton ist nicht erforderlich, wenn
die Achs- und Randabstande der Verankerungen sowie die Gute und Abmessungen der
Wendel und der Zusatzbewehrung, siehe Anhang 6, Anhang 7 und Anhang 8, eingehalten
werden. Bei Verankerungen in Gruppen kann die Zusatzbewehrung der einzelnen
Verankerungen kombiniert werden, vorausgesetzt, dass eine ausreichende Verankerung
sichergestellt ist. Jedenfalls bleiben die Anzahl, die Querschnittsflache und die Lage im Bezug
zur Ankerplatte unverandert.

Die Bewehrung des Tragwerks wird nicht als Zusatzbewehrung herangezogen. Eine
Bewehrung, die die im Tragwerk erforderliche Bewehrung Ubersteigt, darf als Zusatzbewehrung
verwendet werden, sofern eine entsprechende Verlegung maglich ist.

Die Krafte aulerhalb des Bereiches der Zusatzbewehrung werden nachgewiesen und
erforderlichenfalls durch eine entsprechende Bewehrung abgedeckt.

Wenn es fur Konstruktion und Bemessung eines speziellen Projekts erforderlich ist, darf die im
Anhang 6, Anhang 7 und Anhang 8 angegebene Bewehrung gemaR den jeweiligen am Ort der
Verwendung geltenden Vorschriften sowie einer entsprechenden Genehmigung durch die
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ortlich zustandige Behorde und des Inhabers der ETA abgeandert werden, um eine
gleichwertige Funktion sicherzustellen.

2.2.3 Verarbeitung

2.2.31

2.2.3.2

2.2.3.3

Allgemeines

Zusammenbau und Verarbeitung der Spannglieder werden nur durch qualifizierte Vorspann-
Spezialunternehmen durchgeflihrt, die Gber die erforderlichen Ressourcen und Erfahrungen mit
Mehrlitzen-Bandspannverfahren ohne Verbund verfligen, siehe ETAG 013, Anhang D.1 und
CWA 14646.

Die oder der seitens des Unternehmens vor Ort flr die Verarbeitung zustandig, besitzt eine
Bescheinigung, aus der hervorgeht, dass sie oder er durch den Inhaber der ETA geschult
wurde und Uber die erforderlichen Qualifikationen und Erfahrungen mit dem Spannverfahren
,BBR VT CONA CMB SP — Bandspannverfahren ohne Verbund mit 01 bis 16 Litzen” verflgt.

Ankerplatte und Ankerkdrper sind rechtwinkelig zur Spanngliedachse angeordnet. An den
Verankerungen sieht die Spanngliedlage einen geraden Spanngliedabschnitt tber die im
Anhang 18 angegebene Lange vor.

Die Verarbeitung erfolgt nach Anhang 10 und Anhang 11.
Die am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften werden beachtet.
Spannvorgang

Bei einer mittleren Betondruckfestigkeit im Bereich der Verankerung, die den Werten im
Anhang 6, Anhang 7 und Anhang 8 entspricht, darf voll vorgespannt werden. Siehe
Abschnitt 1.5 flr eine Teilvorspannung.

Spannen und gegebenenfalls Verkeilen werden mit geeigneten Spannpressen durchgefihrt.
Die Verkeilkraft betragt ungefahr 25 kN je Keil.

Im Allgemeinen erfolgt der Spannvorgang durch das gleichzeitige Spannen der Litzen aller
Bander. Spannglieder, die in einer Ebene umgelenkt werden, durfen — beginnend mit dem
innersten Band — bandweise gespannt werden. In zwei Ebenen umgelenkte Spannglieder mit
Krimmungsradien Ry < 10 m darfen nur bis zu 30 % der vollen Spannkraft bandweise gespannt
werden.

An Umlenkkonstruktionen, mit einer in Querrichtung nicht ausreichend gefuhrten Lage der
Bander, werden wahrend des Spannvorgangs Klammern verwendet um die Lage
sicherzustellen und nach dem Spannen werden bei Bedarf die seitlichen Spielrdume dauerhaft
mit PE-FUllkdrper auf zumindest einer Seite der Umlenkkonstruktion ausgefuttert.

Spannwege und Spannkrafte werden wahrend des Spannvorgangs laufend kontrolliert. Die
Ergebnisse des Spannvorgangs werden aufgezeichnet und die gemessenen Spannwege mit
den zuvor errechneten Werten verglichen. Die Verschiebungen der Bander werden an
bestimmten Umlenkstellen und abschlieRend nach dem Spannen an den Aussparungsrohren
gemal Abschnitt 1.12.2 gemessen und aufgezeichnet.

Nach dem Ablassen der Spannkraft von der Spannpresse zieht das Spannglied die Litzen um
das Maf des Schlupfes in den Ankerkorper.

Angaben Uber die Spannausriistung wurden dem Osterreichischen Institut fir Bautechnik
Ubermittelt.

Nachspannen

Das Nachspannen der Spannglieder in Verbindung mit dem Lésen und Wiederverwenden der
Keile ist erlaubt, wobei sich die Keile in zumindest 15 mm unbeeintrachtigte Litzenoberflache
eindricken und innerhalb der freien Lange des Spannglieds zwischen den Verankerungen kein
Keileindruck verbleibt.

Um das Nachspannen wahrend der Nutzungsdauer zu ermoglichen, hat ein Litzenuberstand mit
einer auf die Spannpresse abgestimmten Lange zu verbleiben. Die Uberstande der Litzen sind
mit einem entsprechenden Korrosionsschutz zu versehen. Um die freie Bewegung der PE-
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Ummantelung zu ermdglichen, darf der Verankerungsbereich nicht mit Einpressmoértel verpresst
werden, siehe Abschnitt 1.12.3.

Nachspannen ist nur dann moglich, wenn der Unterschied zwischen der Verschiebung der Litze
und der aufReren Schutzhiille die im Abschnitt 1.12.2 angegebenen Grenzwerte nicht Gbersteigt.
Der Unterschied der Verschiebung zwischen Litze und auRerer Schutzhille ist wahrend des
Nachspannens zu messen und aufzuzeichnen und den Differenzen der vorhergehenden
Spannvorgange hinzuzurechnen.

Austausch von Spanngliedern

Die Vorgaben fir austauschbare Spannglieder werden wahrend der Planungs- und
Bemessungsphase festgelegt.

Austauschbare Spannglieder werden ohne und mit Litzenuberstand ausgefuhrt. Far
austauschbare Spannglieder mit Litzenuberstand verbleibt am Spannanker ein Litzenlberstand,
dessen Lange ein sicheres Nachlassen der gesamten Spannkraft ermdglicht.

Spann- und Festanker sind zuganglich und hinter den Verankerungen ist ein ausreichender
Freiraum vorhanden.

Verflllen der Aussparungs- und Einlassrohre

Falls erforderlich werden die Aussparungs- oder Einlassrohre mit entweder einer
Korrosionsschutz-Fillmasse nach Abschnitt 1.12.1 oder mit Einpressmortel gemall EN 447
vollstandig verfullt. Zum Verflllen wird ein Schlauch in das Aussparungs- oder Einlassrohr
eingelegt und der Spalt auf der Seite des Spanngliedeintritts mit PU-Schaum abgedichtet.

Schweilden
Die Wendel darf zur Lagesicherung an die Ankerplatte angeschweil3t werden.

Nach dem Einbau der Litzen dirfen an den Spanngliedern keine weiteren Schweilarbeiten
mehr durchgefihrt werden. Bei Schweillarbeiten in der Nahe der Spannglieder sind
VorsichtsmaRRnahmen erforderlich, um Beschadigungen zu vermeiden.

2.3 Vorgesehene Nutzungsdauer

Die Europaische Technische Bewertung beruht auf einer angenommenen Nutzungsdauer des
Spannverfahrens von 100 Jahren, vorausgesetzt, das Spannverfahren wird entsprechend
verarbeitet, verwendet und instand gehalten, siehe Abschnitt 2.2. Die Angaben zur Nutzungsdauer
des Produkts konnen nicht als eine durch den Hersteller oder seinen bevollmachtigten Vertreter
oder durch die Technische Bewertungsstelle Ubernommene Garantie ausgelegt werden, sondern
sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte angesichts der erwarteten,
wirtschaftlich angemessenen Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten®.

3 Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung

3.1 Wesentliche Merkmale

Die Leistungen des Spannverfahrens fur die Wesentlichen Merkmale sind in Tabelle 5 und
Tabelle 6 angegeben. Im Anhang 23 sind die Kombinationen der Wesentlichen Merkmale und der
dazugehdérenden Verwendungszwecke in Tabelle 26 angefiihrt.

4 Die tatsachliche Nutzungsdauer des in ein bestimmtes Bauwerk eingebauten Produkts hangt von den Umweltbedingungen ab
denen dieses Bauwerk ausgesetzt ist und den jeweiligen Bedingungen bei Konstruktion, Bemessung, Ausfihrung,
Verwendung und Instandhaltung dieses Bauwerks. Es kann daher nicht ausgeschlossen werden, dass in gewissen Fallen die
tatsachliche Nutzungsdauer des Produkts kurzer als die angenommene Nutzungsdauer ist.
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Tabelle 5: Wesentliche Merkmale und Leistungen des Produkts

Nr. Wesentliches Merkmal Produktleistung
(1) (2) 3)
Produkt

BBR VT CONA CMB SP
Verwendungszweck

Das Spannverfahren ist flr das Vorspannen von Tragwerken vorgesehen, Abschnitt 2.1, Tabelle 4,
Zeilen Nr. 1 und 2.

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

1 Statische Tragfahigkeit Siehe Abschnitt 3.1.1.1.
2 Widerstand gegen Ermudung Siehe Abschnitt 3.1.1.2.
3 Lastlbertragung auf das Tragwerk Siehe Abschnitt 3.1.1.3.
4 Reibungsbeiwert Siehe Abschnitt 3.1.1.4.
5 Umlenkung, Ablenkung (Grenzwerte) Siehe Abschnitt 3.1.1.5.
6 D}Jrchfuhrbarkelt, Zuverlassigkeit des Siehe Abschnitt 3.1.1.6.
Einbaus
Grundanforderung an Bauwerke 2: Brandschutz

— | Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —

Grundanforderung an Bauwerke 3: Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz
7 Ger_!alt,_ Emission und/oder Freisetzung Siehe Abschnitt 3.1.2.

gefahrlicher Substanzen
Grundanforderung an Bauwerke 4: Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung
— | Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —
Grundanforderung an Bauwerke 5: Schallschutz
— | Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —
Grundanforderung an Bauwerke 6: Energieeinsparung und Warmeschutz
— | Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —
Grundanforderung an Bauwerke 7: Nachhaltige Nutzung natirlicher Ressourcen
— | Kein Merkmal bewertet. —
Aspekte der Gebrauchstauglichkeit

8 Aspekte der Gebrauchstauglichkeit Siehe Abschnitt 3.1.3.
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Tabelle 6: Wesentliche Merkmale und Leistungen des Produkts zusatzlich zu Tabelle 4 fiir
besondere Verwendungszwecke

Nr. Zusatzliches Wesentliches Merkmal Produktleistung

(1) (2) 3)

Produkt
BBR VT CONA CMB SP

Besonderer Verwendungszweck
Abschnitt 2.1, Tabelle 4, Zeile Nr. 3, Sondertragwerke gemal Eurocode 6.

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

9 Lastlbertragung auf das Tragwerk Siehe Abschnitt 3.1.4.1.

Besonderer Verwendungszweck
Abschnitt 2.1, Tabelle 4, Zeile Nr. 4, Nachspannbares Spannglied

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

Durchfuihrbarkeit, Zuverlassigkeit des Siehe Abschnitt 3.1.4.2.

10 Einbaus

Besonderer Verwendungszweck
Abschnitt 2.1, Tabelle 4, Zeile Nr. 5, Austauschbares Spannglied

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

Durchfuhrbarkeit, Zuverlassigkeit des Siehe Abschnitt 3.1.4.3.

11 Einbaus

Besonderer Verwendungszweck
Abschnitt 2.1, Tabelle 4, Zeile Nr. 6, Spannglied fur Tiefsttemperatur-Anwendungen, mit
Verankerungen, die nicht den Tiefsttemperatur-Bedingungen ausgesetzt sind

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

12 | Statische Tragfahigkeit Siehe Abschnitt 3.1.4.4.

3.1.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit
3.1.1.1 Statische Tragfahigkeit

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfillt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt6.1.1-. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fy, des
Spannglieds sind flr Spannstahllitzen nach Anhang 12 im Anhang 4 angefuhrt.

3.1.1.2 Widerstand gegen Ermudung

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.2-. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fp, des
Spannglieds sind fur Spannstahllitzen nach Anhang 12 im Anhang 4 angefuhrt.

3.1.1.3 Lastabtragung auf das Tragwerk

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfullt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.3-I. Die charakteristischen Werte der Hoéchstkraft, Fo, des
Spannglieds sind flr Spannstahllitzen nach Anhang 12 im Anhang 4 angefihrt.
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3.1.1.4 Reibungsbeiwert

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfillt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.4-1. Fir Reibungsverluste einschliefdlich Reibungsbeiwert, siehe
Abschnitt 1.8.

3.1.1.5 Umlenkung, Ablenkung (Grenzwerte)

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfillt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.5-1. Zu den Mindest-Krimmungsradien, siehe Abschnitt 1.7.3.

3.1.1.6 Durchfihrbarkeit, Zuverlassigkeit des Einbaus

3.1.2

3.1.4

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfullt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.6-I.

Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

Gehalt, Emission und/oder Freisetzung gefahrlicher Substanzen wurde gemal® ETAG 013,

Abschnitt 5.3.1 ermittelt. Keine gefahrlichen Substanzen ist die diesbezlgliche Leistung des
Spannverfahrens. Durch den Hersteller wurde eine Erklarung in dieser Hinsicht abgegeben.

ANMERKUNG  Ergénzend zu den spezifischen Abschnitten der Européaischen Technischen Bewertung tber

gefahrliche Substanzen kann es andere Anforderungen geben, die fir das Produkt

anwendbar sind, wenn es unter deren Anwendungsbereich fallt, z. B. Ubernommenes

europdisches und nationales Recht, nationale Verordnungen und behdrdliche Vorschriften.
Diese Anforderungen sind ebenfalls einzuhalten, wenn und wo sie bestehen.

Aspekte der Gebrauchstauglichkeit

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.7.

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

3.1.4.1 Lastlbertragung auf das Tragwerk

FUr Sondertragwerke gemaf Eurocode 6, Mauerwerk, erflillt das Spannverfahren, wie es in der
ETA beschrieben ist, die Annahmekriterien der ETAG 013, Abschnitt 6.1.3-li(h). Die
charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fy, des Spannglieds fir Spannstahllitzen nach
Anhang 12 sind im Anhang 4 angefuhrt.

3.1.4.2 Durchfuhrbarkeit, Zuverlassigkeit des Einbaus

Fir nachspannbare Spannglieder erflllt das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben
ist, die Annahmekriterien der ETAG 013, Abschnitt 6.1.6-lI(a).

3.1.4.3 Durchfuhrbarkeit, Zuverlassigkeit des Einbaus

Fir austauschbare Spannglieder erfillt das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist,
die Annahmekriterien der ETAG 013, Abschnitt 6.1.6-11(b).

3.1.4.4 Statische Tragfahigkeit

3.2

Fir Spannglieder fir Tiefsttemperatur-Anwendungen, mit Verankerungen, die nicht den
Tiefsttemperatur-Bedingungen ausgesetzt sind, erfillt das Spannverfahren, wie es in der ETA
beschrieben ist, die Annahmekriterien der ETAG 013, Abschnitt 6.1.6-l(c). Die
charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fp, des Spannglieds sind fir Spannstahllitzen nach
Anhang 12 im Anhang 4 angeflhrt.

Bewertungsverfahren

Die Bewertung des Spannverfahrens fir die Wesentlichen Merkmale des Abschnitts 3.1, fir die
vorgesehenen Verwendungszwecke und hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und an Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz im Sinne der
Grundanforderungen an Bauwerke Nr.1 und 3 der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 erfolgte in
Ubereinstimmung mit der Leitlinie fiir die Europaische technische Zulassung fiir ,Spannverfahren
zur Vorspannung von Tragwerken®, ETAG 013, Ausgabe Juni 2002, verwendet nach Artikel 66
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Abs. 3 der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 als Europaisches Bewertungsdokument, und beruhte
auf der Bewertung als internes Spannverfahren im Verbund.

Identifizierung

Die Europaische Technische Bewertung flr das Spannverfahren ist auf Grundlage abgestimmter
Unterlagen® erteilt worden, welche das bewertete Produkt identifizieren. Anderungen bei den
Werkstoffen, bei der Zusammensetzung, bei den Merkmalen oder beim Herstellverfahren kénnten
dazu fiihren, dass diese hinterlegten Unterlagen nicht mehr zutreffen. Das Osterreichische Institut
fur Bautechnik sollte vor Inkrafttreten der Anderungen benachrichtigt werden, da eine Abanderung
der Europaischen Technischen Bewertung moglicherweise erforderlich ist.

Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit, mit
Angabe der Rechtsgrundlage

System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit

Nach der Entscheidung 98/456/EC der Kommission ist das fur das Spannverfahren anzuwendende
System zur Bewertung und Uberprifung der Leistungsbesténdigkeit das System 1+. Das
System 1+ ist im Anhang, Punkt 1.1. der Delegierten Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der
Kommission vom 18. Februar 2014 im Einzelnen beschrieben und sieht folgende Punkte vor.

a) Der Hersteller fuhrt folgende Schritte durch:
i)  Werkseigene Produktionskontrolle;

ii) Zusatzliche Prifung von im Herstellungsbetrieb entnommenen Proben durch den
Hersteller nach festgelegtem Priifplan®.

b) Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle entscheidet ber die Ausstellung, Beschrankung,
Aussetzung oder Zurlicknahme der Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit des
Bauprodukts auf der Grundlage folgender von der Stelle vorgenommener Bewertungen und
Uberpriifungen:

i) Bewertung der Leistung des Bauprodukts anhand einer Prifung (einschliellich
Probenahme), einer Berechnung, von Werttabellen oder Unterlagen zur
Produktbeschreibung;

ii) Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle;

i) Kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen
Produktionskontrolle;

iv) Stichprobenprifung (audit-testing) von Proben, die von der notifizierten
Produktzertifizierungsstelle im Herstellungsbetrieb oder in den Lagereinrichtungen des
Herstellers entnommen wurden.

Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit fiir Bauprodukte, fiir die eine
Europadische Technische Bewertung ausgestellt wurde

Notifizierte Stellen, die im Rahmen des Systems 1+ Aufgaben wahrnehmen, betrachten die fir das
betroffene Bauprodukt ausgestellte Europaische Technische Bewertung als Bewertung der
Leistung dieses Produkts. Notifizierte Stellen nehmen daher die unter Abschnitt4.1 b) i),
angefiihrten Aufgaben nicht wahr.

5

Das technische Dossier der Europaischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik
hinterlegt und wird, nur soweit dies fiir die Aufgaben der in die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestéandigkeit
eingeschalteten notifizierten Produktzertifizierungsstelle relevant ist, der notifizierten Produktzertifizierungsstelle
ausgehandigt.
Der festgelegte Priifplan ist beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik hinterlegt und wird nur der in das Verfahren der
Bewertungen und Uberpriifungen der Leistungsbestandigkeit eingeschalteten notifizierten Produktzertifizierungsstelle
ausgehéandigt. Der festgelegte Priifplan wird auch Uberwachungsplan bezeichnet.
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5 Fir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriiffung der
Leistungsbestiandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europidischem Bewertungsdokument

5.1 Aufgabe des Herstellers
5.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller richtet im Herstellungsbetrieb ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
ein und halt es laufend aufrecht. Alle durch den Hersteller vorgesehenen Prozesse und
Spezifikationen werden systematisch dokumentiert. Zweck der  werkseigenen
Produktionskontrolle ist die Sicherstellung der Leistungsbestandigkeit des Spannverfahrens
hinsichtlich der Wesentlichen Merkmale.

Der Hersteller verwendet nur Werkstoffe, die mit den entsprechenden, im festgelegten Prifplan
angegebenen Prifbescheinigungen geliefert werden. Der Hersteller Gberprift die eingehenden
Vormaterialien vor ihrer Annahme. Die Uberpriifung der eingehenden Vormaterialien hat die
Kontrolle der durch den Hersteller der Vormaterialien vorgelegten Prifbescheinigungen zu
enthalten.

Die Aufzeichnungen sind Uber mindestens zehn Jahre nach dem Inverkehrbringen des
Bauprodukts aufzubewahren und sind der mit der kontinuierlichen Uberwachung betrauten
notifizierten Produktzertifizierungsstelle vorzulegen. Auf Verlangen sind die Aufzeichnungen dem
Osterreichischen Institut fiir Bautechnik vorzulegen.

Bei nicht zufriedenstellenden Prufergebnissen hat der Hersteller unverziglich MalRnahmen zur
Behebung der Mangel zu ergreifen. Bauprodukte oder Bestandteile, die nicht den Anforderungen
entsprechen, sind zu beseitigen. Nach Behebung der Mangel ist die jeweilige Prifung — falls ein
Nachweis technisch erforderlich ist — unverziglich zu wiederholen.

Mindestens einmal pro Jahr auditiert der Hersteller die Hersteller der im Anhang 25 angegebenen
Bestandteile.

Die grundsatzlichen Elemente des festgelegten Prifplans sind im Anhang 24 angefuhrt,
entsprechen ETAG 013, Anhang E.1 und sind im Qualitdtsmanagement-Plan des ,BBR VT
CONA CMB SP - Bandspannverfahren ohne Verbund mit 01 bis 16 Litzen“ beschrieben.

5.1.2 Leistungserklarung

Der Hersteller ist flr die Ausstellung der Leistungserkldarung zustandig. Sind alle
Voraussetzungen fir die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestéandigkeit, einschlieBlich
der Ausstellung der Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit durch die notifizierte
Produktzertifizierungsstelle erflllt, erstellt der Hersteller eine Leistungserklarung. Wesentliche
Merkmale, die in der Leistungserklarung fir den jeweiligen Verwendungszweck anzuflihren sind,
enthalten Tabelle 5 und Tabelle 6. Im Anhang 23 sind die Kombinationen aus Wesentlichen
Merkmalen und den dazugehérenden Verwendungszwecken in Tabelle 26 angegeben.

5.2 Aufgaben fur die notifizierte Produktzertifizierungsstelle

5.2.1 Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle Uberprift die Befahigung des Herstellers eine
kontinuierliche und fachgerechte Herstellung des Spannverfahrens gemafR der Europaischen
Technischen Bewertung durchzuflhren. Insbesondere folgende Punkte sind entsprechend zu
beachten.

— Personal und Ausristung
— Die Eignung der durch den Hersteller eingerichteten werkseigenen Produktionskontrolle

— Die vollstandige Umsetzung des festgelegten Prifplans
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5.2.2 Kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der  werkseigenen
Produktionskontrolle

Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle fuhrt mindestens einmal jahrlich eine routinemafige
Uberwachung im Herstellungsbetrieb durch. Insbesondere folgende Punkte werden
entsprechend beachtet.

— Das Herstellungsverfahren einschlieRlich Personal und Ausristung
— Die werkseigene Produktionskontrolle
— Die Umsetzung des festgelegten Prifplans

Jeder Hersteller der im Anhang 25 angegebenen Bestandteilen wird mindestens einmal in flnf
Jahren uberpruft. Es wird unter Berlcksichtigung des festgelegten Prifplans sichergestellt, dass
das System der werkseigenen Produktionskontrolle und der vorgegebene Herstellprozess
eingehalten werden.

Auf Verlangen sind die Ergebnisse der laufenden Uberwachung dem Osterreichischen Institut fir
Bautechnik durch die notifizierte Produktzertifizierungsstelle vorzulegen. Wenn die
Bestimmungen der Europaischen Technischen Bewertung und des festgelegten Prifplans nicht
mehr erflllt sind, ist die Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit durch die notifizierte
Produktzertifizierungsstelle zu entziehen.

5.2.3 Stichprobenprifung (audit-testing) von Proben, die von der notifizierten
Produktzertifizierungsstelle im Herstellungsbetrieb oder in den Lagereinrichtungen des
Herstellers entnommen wurden

Wahrend der Uberwachungen entnimmt die notifizierte Produktzertifizierungsstelle Stichproben
aus den Bestandteilen des Spannverfahrens, um unabhangig Prifungen durchzufihren. Fir die
wichtigsten Bestandteile fasst Anhang 25 die durch die notifizierte Produkizertifizierungsstelle
mindestens durchzufiihrenden Verfahren zusammen.

Ausgestellt in Wien am 19 Februar 2016
vom Osterreichischen Institut fir Bautechnik

Das Originaldokument ist unterzeichnet von

Dipl.-Ing. Dr. Rainer Mikulits
Geschaftsfuhrer
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Spann- oder Festanker "

—

QL T

==

Q

(o} o o)

Spann- oder Festanker mit optionaler Zwischenplatte

NI

i |

WILITLT

o

Nachspannbare und austauschbare Verankerung mit Litzentiberstand

O

— |

Umlenkung

Y Austauschbare Verankerungen kénnen ohne oder mit Litzeniiberstand ausgefiihrt werden.

Bandspannverfahren
Ubersicht Verankerungen

CONA CMB SP

Anhang 1

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-10/0065 vom 19.02.2016
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04 x 04

03 x 04

02 x 04

Spanngliedformen mit Band 1A ", doppelte Schutzhlille

03 x 02

02 x 02

01 x 02

D Spannglieder der Bandform 2 aus nicht miteinander verbundenen einzelnen Monolitzen
folgen einem ahnlichen Aufbau.

Monolitze

CONA CMB SP

Bandspannverfahren
Spanngliedformen

Anhang 2

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-10/0065 vom 19.02.2016
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04 x 04

03 x 04

02 x 04

01 x 04

04 x 04

03 x 04

02 x 04

01 x 04

Spanngliedformen mit Band 1B "2, einfache Schutzhiille

03 x 02

02 x 02

01 x 02

R Spannglieder der Bandform 2 aus nicht miteinander verbundenen einzelnen Monolitzen
folgen einem ahnlichen Aufbau.

2. In der freien Lange durfen nach dem Spannen die Litzen der auferen Bander in den Talern
zwischen den Litzen der inneren Bander zu liegen kommen.

Monolitze

Monolitze

CONA CMB SP

Bandspannverfahren
Spanngliedformen

Anhang 3

der Europaischen Technischen Bewertung
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Tabelle 7: CONA CMB SP n06-140

Litzenanzahl n — 01 02 04 06 08 12 16
Nennquerschnitisflache des o '\ oo | 440 | 280 | 560 | 840 | 1120 | 1680 | 2240
Spannstahls

Nennmasse des Spannstahls M | kg/m 1,09 2,19 4,37 6,56 8,74 13,12 | 17,49

Charakteristische Zugfestigkeit fox = 1770

MPa

Charakteristischer Wert der

Hochstkraft des Spannglieds Foc| kN 248 496

992

1488 | 1984 | 2976 | 3968

Charakteristische Zugfestigkeit fox = 1 860

MPa

Charakteristischer Wert der

Hochstkraft des Spannglieds Foc| kN 260 520

1040

1560 | 2080 | 3120 | 4160

Tabelle 8: CONA CMB SP n06-150

Litzenanzahl n — 01 02 04 06 08 12 16
Nennquerschnittsflache des " oo | 450 | 300 | 600 | 900 | 1200 | 1800 | 2400
Spannstahls

Nennmasse des Spannstahls M | kg/m 1,17 2,34 4,69 7,03 9,38 14,06 | 18,75

Charakteristische Zugfestigkeit fox = 1770

MPa

Charakteristischer Wert der

Hochstkraft des Spannglieds Foc | kN 266 532

1064

1596 | 2128 | 3192 | 4256

Charakteristische Zugfestigkeit fox = 1 860

MPa

Charakteristischer Wert der
Hochstkraft des Spannglieds Foc | kN 279 558

1116

1674 | 2232 | 3348 | 4464

Tabelle 9: CONA CMB SP n06-165

Litzenanzahl n — 01 02 04 06 08 12 16
Nennquerschnittsflache des "1 o [ 465 | 330 | 660 | 990 | 1320 | 1980 | 2640
Spannstahls

Nennmasse des Spannstahls M | kg/m 1,29 2,58 5,16 7,73 10,31 15,47 | 20,62

Charakteristische Zugfestigkeit fox = 1 820

MPa

Charakteristischer Wert der

Hochstkraft des Spannglieds Foc | kN 300 600

1200

1800 | 2400 | 3600 | 4800

m Bandspannverfahren
Spanngliedgréfen

CONA CMB SP

Anhang 4

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-10/0065 vom 19.02.2016
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Tabelle 10: GroRte Vorspann- und Uberspannkrifte

CONA CMB SP
Bezeichnung
n06-140 | n06-150 | n06-165 | n06-140 | n06-150 | n0B-165
Charakteristische | yio | 1860 | 1860 | 1820 | 1860 | 1860 | 1820
Zugfestigkeit fy«
o GroRte Vorspannkraft ! GroRte Uberspannkraft -2
0,90 - Fpo.1 0,95 - Fpo,1

— kN kN kN kN kN kN

01 206 221 238 218 234 251

02 412 443 475 435 467 502
04 824 886 950 870 935 1003
. n 06 1237 1328 1426 1305 1402 1505

Litzenanzahl

08 1649 1771 1901 1740 1870 2006
12 2473 2657 2 851 2611 2804 3010
16 3298 3542 3802 3481 3739 4013

Mit

Fokerrronann. Charakteristischer Wert der Hochstkraft des Spannglieds
Fpotee... Charakteristischer Wert der Kraft des Spannglieds an der 0,1 %-Dehngrenze

Y Die angegebenen Werte sind GroRtwerte gemal Eurocode 2. Die tatsachlichen Werte sind den
am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften zu entnehmen. Die Einhaltung der
Stabilisierungs- und Rissbreitenkriterien bei der Prufung der Kraftibertragung wurde bis zu
einem Kraftniveau von 0,80 - F, nachgewiesen.

2 Uberspannen ist erlaubt, wenn die Kraft in der Spannpresse mit einer Genauigkeit von +5 %
des Endwertes der Vorspannkraft gemessen werden kann.

CONA CMB SP

Groflte Vorspann- und Uberspannkréfte

Bandspannverfahren

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-10/0065 vom 19.02.2016
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Spann- und Festanker

Achs- und Randabstand gl
Q | - NS ac=at+c
_Qm Dm | _Qa, :Qw . ] be = b:a +c
Clc |layay| ol¢ |ay c.....Betondeckung
a.|a, a,| a.

T

F

ElL

Tabelle 11: Technische Daten der Verankerungen

BBR VT CONA CMB SP 01 x 01 01 x 02 02 x 02
Litzenanordnung
Litze mm?| 140 | 150 | 165 | 140 | 150 | 165 | 140 | 150 | 165
Querschnittsflache Ap f[mm?| 140 | 150 | 165 | 280 | 300 | 330 | 560 | 600 | 660
Charakteristische Zugfestigkeit" f,x | MPa 1 860 1820 1 860 1820 1860 1820
Charakteristische Hochstkraft ) Fox | KN | 260 | 279 | 300 | 520 | 558 | 600 | 1040|1116 |1200
Grofte Vorspannkraft ) 0,90-Fpo,1 | KN | 206 | 221 | 238 | 412 | 443 | 475 | 824 | 886 | 950
GroBte Uberspannkraft ! 0,95-Fpo,1 | KN | 218 | 234 | 251 | 435 | 467 | 502 | 870 | 935 | 1003
Wendel und Zusatzbewehrung
Mindestbetonfestigkeit, Wiirfel  fcm, 0 | MPa 35 35 35
Mindestbetonfestigkeit, Zylinder fcm, 0o | MPa 29 29 29
Wendel — Gerippter Bewehrungsstahl, R. > 500 MPa
Auendurchmesser mm 180
Stabdurchmesser mm 10
Ungeféhre Lange mm 180
Ganghdéhe mm 40
Anzahl der Gange — 5
Abstand E | mm 25
Zusatzbewehrung — Gerippter Bewehrungsstahl, R. > 500 MPa
Anzahl der Bugel — 3 5 4
Stabdurchmesser mm 12 12 10
Abstand mm 40 40 55
Abstand zur Ankerplatte F | mm 30 35 45
Mindest-AuRenabmessungen B | mm 90 140 200
Achs- und Randabstand
Mindestachsabstand ac=bec | mm 115 160 220
Mindestrandabstand ae = be | mm 50 70 100
¢ ... Betondeckung
Y Fir Litzen mit einer Zugfestigkeit von 1770 MPa siehe Tabelle 7 und Tabelle 8
Bandspannverfahren Anhang 6

CONA CMB SP

Verankerungsbereich — Abmessungen — Wendel
und Zusatzbewehrung und Achs- und
Randabstand

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-10/0065 vom 19.02.2016
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Spann- und Festanker

T

F

ElL

Achs- und Randabstand Fan g
< \ < ™~ ac=ac+c
s < | RES W\ be = bt + ¢
©lc |lajay ¢ olg |lay c.....Betondeckung
ae ae ae aC
Tabelle 12: Technische Daten der Verankerungen
BBR VT CONA CMB SP 03 x 02 01 x 04 02 x 04
- Q0 0000
Litzenanordnung 50606
Litze mm?| 140 | 150 | 165 | 140 | 150 | 165 | 140 | 150 | 165
Querschnittsflache Ap [mm?2| 840 | 900 | 990 | 560 | 600 | 660 |1120|1200]|1320
Charakteristische Zugfestigkeit" f,x | MPa 1 860 1820 1 860 1820 1860 1820
Charakteristische Hochstkraft ) Foxk | KN |1560|167411800[1040|1116|1200|2080|2232|2400
Grofte Vorspannkraft ) 0,90-Fpo,1 | KN [1237 1328|1426 | 824 | 886 | 950 |{1649|1771|1901
GroBte Uberspannkraft ! 0,95-Fpo,1 | KN [1305]1402|1505| 870 | 935 |1003|1740|1870 (2006
Wendel und Zusatzbewehrung
Mindestbetonfestigkeit, Wiirfel  fcm, 0 | MPa 35 35 35
Mindestbetonfestigkeit, Zylinder fcm 0 | MPa 29 29 29
Wendel — Gerippter Bewehrungsstahl, R. > 500 MPa
AuRendurchmesser mm 210 210 260
Stabdurchmesser 2 mm 12 12 14
Ungefahre Lange mm 224 274 278
Ganghdéhe mm 50 50 50
Anzahl der Gange — 5 6 6
Abstand E | mm 30 30 30
Zusatzbewehrung — Gerippter Bewehrungsstahl, R. > 500 MPa
Anzahl der Bugel — 4 4 4
Stabdurchmesser mm 12 12 12
Abstand mm 70 70 70
Abstand zur Ankerplatte F | mm 50 50 50
Mindest-AuRenabmessungen B | mm 240 230 275
Achs- und Randabstand
Mindestachsabstand ac=bec | mm 260 250 290
Mindestrandabstand ae = be | mm 120 115 135
¢ ... Betondeckung
Y Fir Litzen mit einer Zugfestigkeit von 1770 MPa siehe Tabelle 7 und Tabelle 8.
2)  Der Stabdurchmesser 14 mm kann durch 16 mm ersetzt werden.
Band§pannveﬁahren Anhang 7
Verankerungsbereich — Abmessungen — Wendel ,
und Zusatzbewehrung und Achs- und deréf‘l-rz\pjsg;lgggescrm'scr'en Bewertung
CONA CMB SP Randabstand - vom 19.02.2016
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Spann- und Festanker

Achs- und Randab

stand

Tabelle 13: Technische Daten der Verankerungen

T

F

ElL

4
< \ \ @e=as+C
S W\, be=be +c
ol¢ |a c.....Betondeckung
ae ac

BBR VT CONA CMB SP 03 x04—(a)" 03 x 04 — (b) "
. 0000 0000
Litzenanordnung 0000 0000
0000 0000
Litze mm?| 140 | 150 | 165 | 140 | 150 | 165 165
Querschnittsflache Ap |[mm?2|1680|1800|1980|1680|1800|1980|2240|2400|2640
Charakteristische Zugfestigkeit? f, | MPa 1 860 1820 1 860 1820 1860 1820
Charakteristische Hochstkraft 2) Foxk | KN 13120|3348|3600|3120|3348 3600|4160 |4464|4800
Grofte Vorspannkraft? 0,90 -Fpo1 | KN |247312657 285124732657 2851|3298 |3542|3802
GroBte Uberspannkraft? 0,95 -Fpo1 | KN |2611]12804|3010({2611|{2804|3010|3481|3739(4013
Wendel und Zusatzbewehrung
Mindestbetonfestigkeit, Wiirfel  fcm, 0 | MPa 35 35 35
Mindestbetonfestigkeit, Zylinder fcm 0 | MPa 29 29 29
Wendel — Gerippter Bewehrungsstahl, R. > 500 MPa
Auendurchmesser mm 320 320 380
Stabdurchmesser 3 mm 14 14 14
Ungeféhre Lange mm 303 303 328
Ganghdéhe mm 50 50 50
Anzahl der Gange — 6,5 6,5 7
Abstand E | mm 40 40 50
Zusatzbewehrung — Gerippter Bewehrungsstahl, R. > 500 MPa
Anzahl der Bugel — 6 6 6
Stabdurchmesser mm 12 12 12
Abstand mm 65 65 70
Abstand zur Ankerplatte F | mm 60 60 70
Mindest-AuRenabmessungen B | mm 340 340 400
Achs- und Randabstand
Mindestachsabstand ac=bec | mm 370 370 420
Mindestrandabstand ae = be | mm 180 180 200
¢ ... Betondeckung
" Abmessungen der Verankerungen 03 x 04 — (a) und 03 x 04 — (b) siehe Anhang 13
2 Fr Litzen mit einer Zugfestigkeit von 1770 MPa siehe Tabelle 7 und Tabelle 8.
%) Der Stabdurchmesser 14 mm kann durch 16 mm ersetzt werden.
Bandspannverfahren Anhang 8
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Achs- und Randabstand
(\

e 4
s |\

\ S o

I
I
(&) (&) ,
Cc de C ae
de dc a§ aQ
ac = be ac > be
ae = be ae > be

Anpassung des Achs- und Randabstands gemal’ Abschnitt 1.4.

0.85 - b
be >1 und

Wendel, AuRenduchmesser "

Ac=ac'bcgag'bg

Dazugehdrende Randabstande

c ... Betondeckung

R Die AuBenabmessungen der Zusatzbewehrung sind entsprechend anzupassen. Weitere
Anderungen haben gemaR Abschnitt 2.2.2.2 zu erfolgen.

Bandspannverfahren Anhang 9
Verankerungsbereich — Abmessungen der Europaischen Technischen Bewertung
CONA CMB SP Anpassung des Achs- und Randabstands ETA-10/0065 vom 19.02.2016
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1

Verarbeitung

Allgemeines
Die Spannbander werden auf Haspeln gewickelt und entweder im Werk oder auf der Baustelle abgelangt.
Sie werden mit oder ohne Haspeln transportiert, sieche auch Abschnitt 2.2.1.

Spannnischen und Freiraum
Der notwendige Freiraum zum Ansetzen der Spannpresse und zum Spannen ist sicherzustellen, siehe
Abschnitte 1.2.3 und 2.2.2.1.

Befestigung der Ankerplatten

Fir die Befestigung der Ankerplatten an der Schalung sind vier Bohrungen vorgesehen. Die Wendel wird
entweder auf die Ankerplatte angeschweillt oder an der vorhandenen Bewehrung lagegesichert. Falls
vorhanden wird das Einlassrohr mit dem Aussparungsrohr verbunden.

Einbau der Umlenkkonstruktionen

Fir den genauen Einbau der Umlenkkonstruktionen wird empfohlen, zur Voreinstellung Gurte oder
Annliches zwischen zwei aufeinanderfolgenden Umlenkpunkten zu spannen. Die Umlenkkonstruktion ist
fest mit der Schalung und der Bewehrung zu verbinden, um wahrend des Betonierens Verschiebungen
zu verhindern. Falls nétig sind Fullkérper in die Umlenkkonstruktion einzulegen, um Verformungen
auszuschlieRen. Der Mindest-Krimmungsradius gemaf Abschnitt 1.7.3 ist einzuhalten.

Anordnung der Unterstellungen

Die Unterstellungen werden im Abstand von ungefdhr 2 m bis 4 m angeordnet und sind fir das
Eigengewicht der Spannglieder sowie fir die Horizontalkrafte beim Einziehen der Spannglieder
auszulegen. Es wird empfohlen, den Durchhang so gering wie mdglich zu halten.

Verlegen der Bander des Spannglieds

Vor dem Verlegen der Spannglieder sind die Umlenkkonstruktionen und die Verankerungselemente
sorgfaltig zu reinigen, damit das Gleiten der Bander nicht behindert wird.

AnschlieBend werden die Spannbander in die vorgesehene Position gezogen. Falls nétig werden
geeignete MalRnahmen getroffen, um eine Beschadigung der Schutzhille des Korrosionsschutzes zu
verhindern.

Im Bereich der Verankerungen wird die Schutzhille entfernt, sieche Anhang 11. Am Spannanker sind der
zu erwartende Spannweg und falls malgebend das Straffen der Bander zu berlcksichtigen.
Anschlieend wird das Buindel durch Aussparungsrohr und Ankerplatte geschoben.

Verarbeitung der Verankerungen
Nachdem die Litzen durch den Ankerkorper gefiihrt sind, werden sie einzeln mit Ringkeilen in den
Konusbohrungen verankert.

Straffen der Bander des Spannglieds
Vor dem Straffen ist sicherzustellen, dass bei mehrlagigen Spanngliedern die Bander so exakt wie
moglich Ubereinanderliegen. Das Straffen kann bandweise vorgenommen werden.

Spannen der Bander

Das Spannen wird Ublicherweise durch gleichzeitiges Spannen der Litzen aller Bander durchgeflhrt,
siehe Abschnitt 2.2.3.2.

Zum Zeitpunkt des Spannens hat die mittlere Betonfestigkeit Abschnitt 1.5 zu entsprechen. Spannen und
gegebenenfalls Verkeilen sind mit einer geeigneten Spannpresse gemall Abschnitt 2.2.3.2
durchzufihren. Die Spannwege des Spannglieds und die Spannkrafte werden wahrend des
Spannvorgangs kontrolliert und systematisch aufgezeichnet. Die Verschiebung der aufl3eren Schutzhiille
wird gemaf Abschnitt 1.12.2 gemessen und nachgewiesen. Das Nachspannen der Spannglieder geman
Abschnitt 2.2.3.3 ist gestattet.

10 Verfiillen der Verankerungszone

Nach dem Spannen kann die Verankerungszone mit Korrosionsschutzmasse verfillt werden, siehe
Anhang 21.

Mit einer optionalen Zwischenplatte, die am Ankerkorper befestigt ist, werden zuerst die Hohlrdume um
die Litzen mit Korrosionsschutzmasse verfullt. Falls erforderlich wird anschlielend das Aussparungsrohr
mit Einpressmortel oder mit Korrosionsschutzmasse verflillt.

Nahere Informationen Uber den Einbau kénnen vom Inhaber der ETA bezogen werden.

Bandspannverfahren Anhang 10
Montagebeschreibung der Européischen Technischen Bewertung
CONA CMB SP ETA-10/0065 vom 19.02.2016
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Mitglied der EOTA

Zustand am Spannanker vor dem Spannen

] : ]
[ ?? @
AL + Durchhang " ’

Endgultige Lage der w4
Schutzhiille 1 vor dem Spannen |

Quertrager

L

Arbeitsablauf auf der Seite des Spannankers

Entfernen der Schutzhiille 2 Gber eine Lange von

A2 =Lp + AL + Durchgang " + Lor + 100 mm

L = Litzenuberstand fir Pressenansatz

La = Lange des Aussparungsrohrs (> Lor + 100 mm, La > Lmin)
min = Mindestlange des geraden Spanngliedabschnitts, sieche Anhang 18

AL = Berechneter Spannweg

Lur = Lange der Ubergangsrohre, > 150 mm

Entfernen der Schutzhiille 1 auf eine Lange von

A1 =Lp + AL + Durchgang

Auftrennen der Stege vom Spanngliedende bis Schutzhiille 2.

Arbeitsablauf auf der Seite des Festankers

Az = A1+ Lor

A1 =Ha + etwa 30 mm

Lor = Lange der Ubergangsrohre (> 150 mm)

Ausrichten der Spannbander

Bei mehrlagigen Bandern ist darauf zu achten, dass die Bander moglichst genau tbereinanderliegen. |hre

Lage in den Umlenkkonstruktionen und den Aussparungsrohren wird nach Aufbringen einer Vorlast von

etwa 10 % der Spannkraft nochmals kontrolliert und gegebenenfalls mit Klammern gesichert. An jedem

Spannglied ist an jeder Umlenkstelle, in einem bestimmten Abstand zur Umlenkstelle eine Markierung

anzubringen, mit deren Hilfe beim Spannen die genaue Bestimmung der Bewegungen der Schutzhtille 2 der

einzelnen Bander im Bezug zur Umlenkstelle erfolgen kann.

" Auf die Beriicksichtigung des Durchhangs kann verzichtet werden, wenn das Spannglied vor dem
Ablangen der Schutzhillen zwischen den Umlenkungen und Verankerungen so unterstitzt wird, dass
nahezu die Geometrie des Endzustandes erreicht wird (kein girlandenartiger Durchhang).

Bandspannverfa.lhren Anhang 11
Montagebeschreibung .
Entfernen der Schutzhillen im deréyl-r%?sg?ggg?hnmh:;Boe; ezréu; g
CONA CMB SP Verankerungsbereich i vom 195
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Mitglied der EOTA

Tabelle 14: Litzen nach prEN 10138-3 "

Bezeichnung des Spannstahls Y 1770S7 | Y 1860S7 | Y 1770S7 | Y 1860S7 |Y 1820S7G
Zugfestigkeit fok | MPa 1770 1860 1770 1860 1820
Nenndurchmesser d| mm 15,3 15,3 15,7 15,7 15,2
Nennquerschnittsflache Ap | mm? 140 140 150 150 165
Nennmasse je Meter M | kg/m 1,093 1,172 1,289
Grenzabweichung von o i

der Nennmasse je Meter ° -

Charakteristischer Wert

der Hochstkraft Fek | kN 248 260 266 279 300
Grolter Wert der

Hochstkraft Fm max | kN 292 307 314 329 354
Charakteristische Kraft

an der 0,1 %- Fpo,1 kN 218 229 234 246 264
Dehngrenze

Mindestgesamtdehnung

bei Hochstkraft; Agt % 3,5

lo > 500 mm

Elastizitatsmodul Ep | MPa 1950002

verwendet werden.
2) Normwert

1 Geeignete Litzen gemaR den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften diirfen auch

CONA CMB SP

Bandspannverfahren

Spezifikation der Litze

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-10/0065 vom 19.02.2016

Anhang 12
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Ankerkdorper

|
! |
S
[
L o
m | T <
A
Konusbohrung
\
Y
\o
%
o™
N Keil
Q

Ringkeil

~1,5

~1,5

@ O

H

F

4

||

Tabelle 15: Bestandteile der Verankerung — Abmessungen

& 28

Abmessungen in mm

CONA CMB SP

Litzenanzahl 01x01 | 01x02 | 02x 02 | 03x02 | 01x 04 | 02x 04 |03x04—(a) O%ZO:EP’

Ankerkorper

Durchmesser Da [mm 60 100 110 160 180 180 200 210

Hohe Ha [mm 60 60 60 60 60 60 65 70

Ankerplatte

Seitenlange Apx Ap |mm 80 120 160 200 230 230 270 310

Dicke Dp [mm 10 15 20 25 30 30 40 50

Seitenldnge ArxBr [mm | 34x34 | 64x34 | 64x64 [64x 104 |134x34|134x 64 [134x 104|134x 134

Mindestlange La {mm 300 300 300 300 300 300 300 300
Bandspannverfahren Anhang 13

Bestandteile der Verankerung
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Mitglied der EOTA

27-29
\

95-98

CONA CMB SP 0206 mit Litzen mit 150 m

27-29

CONA CMB SP 0406 mit Litzen mit 165 m

27-29
\

B

CONA CMB SP 0406 mit Litzen mit 150 mm? Querschnittsflache

&G

T Schutzhiille 1

Schutzhdlle 2

m? Querschnittsflache

Schutzhille 2

I Schutzhiille 1

m?2 Querschnittsflache

Schutzhiille 2

T Schutzhille 1

95-98

CONA CMB SP 0206 mit Litzen mit 165 m

27-29

m? Querschnittsflache

Schutzhiille 2

T Schutzhiille 1

Tabelle 16: Masse des Bandes 1A "

Abmessungen in mm

Nennquerschnittsflache der Litze Ap mm? 150 165
CONA CMB SP 0406 kg/m 6,1 6,5
CONA CMB SP 0206 kg/m 3,1 3,3
CONA CMB SP 0106 kg/m 1,5 1,6

" Die Angaben beruhen auf den charakteristischen Werten der Wanddicke der HDPE-Schutzhiillen.

CONA CMB SP

m Bandspannverfahren
Korrosionsschutz des Spannglieds mit Band 1A

Anhang 14

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-10/0065 vom 19.02.2016
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Mitglied der EOTA

20-21

CONA CMB SP 0406 mit Litzen mit 150 mm? Querschnittsflache

Schutzhiille 1

CONA CMB SP 0206 mit Litzen mit 150 mm? Querschnittsflache

—
1 @ 7 @“Schutzhmle 1

Schutzhiille 1

Tabelle 17: Masse des Bandes 1B "

Schutzhille 1

Abmessungen in mm

Nennquerschnittsflache der Litze Ap mm? 150 165
CONA CMB SP 0406 kg/m 5,3 5,7
CONA CMB SP 0206 kg/m 2,6 29
CONA CMB SP 0106 kg/m 1,3 1,4

) Die Angaben beruhen auf den charakteristischen Werten der Wanddicke der HDPE-Schutzhdillen.

m Bandspannverfahren Anhang 15

. . . der Europaischen Technischen Bewertung
Korrosionsschutz des Spannglieds mit Band 1B )
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Mitglied der EOTA

21-22

CONA CMB SP 0406 mit Litzen mit 150 mm? Querschnittsflache

Schutzhiille 1

¥
N
Abmessungen in mm
Tabelle 18: Masse des Bandes 1C"
Nennquerschnittsflache der Litze Ap mm? 150 165
CONA CMB SP 0406 kg/m 5,5 59

1) Die Angaben beruhen auf den charakteristischen Werten der Wanddicke der HDPE-Schutzhdillen.

m Bandspannverfahren Anhang 16

. . . der Europaischen Technischen Bewertung
Korrosionsschutz des Spannglieds mit Band 1C )
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Mitglied der EOTA

Ubergangsrohr fiir die Bander 1A und 1B "

Ubergangsrohr |
- Y
b , (LI
! =l “
N 72 ©
320 N
® — — ®
Ubergangsrohr Il
, Einlaufkonus Rohr mit Gewinde
2 I !
N . .
ol UL
A A
20 B > 150 | e
- — — = (q\]
Q
Ubergangsrohr fiir das Band 1C "
b [
Y [I:lu | Y
43
&8 ~ 321 &
l — - 1
Q Q

) Das Ubergangsrohr ist auch fir Bander der Bandform 2 geeignet, wenn die Abmessungen der
HDPE-Schutzhillen den Abmessungen der monolithischen Bander entsprechen.

Abmessungen in mm

CONA CMB SP

Bandspannverfahren Anhang 17
Uber anasrohre der Europaischen Technischen Bewertung
gang ETA-10/0065 vom 19.02.2016
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Gerade Lange bei Spannankern und Festankern

L

min

Ly =100 mm

EntlGftung

Wahlweise Entliiftung
durch die Trompete

Ankerplatte

Bandspannverfahren

Bestandteile der Umlenkung
CONA CMB SP

Ankerkorper
Einlassrohr Trompete (Aussparungsrohr) P
Rv1 2 Rv2 2 Rvmin
Zusatzlicher Umlenkwinkel, z.B. 3 °
Tabelle 19: Abmessungen der Umlenkkonstruktion
Litzenanzahl 01%x01]01x02|02x02]|03x02]|01x04|02x04 | 03x 04 | 04 x 04
Mindestlange des
geraden Spannglied- Lmin| mm 215 275 360 420 430 460 560 650
abschnitts
Anhang 18

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-10/0065 vom 19.02.2016
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Beschrankte Umlenkung des Spannglieds an einer abgefasten Betonkante

Externes Spannglied

| CMB SP 04 x 04 06 — 150 1860 1C o

— = =——————— — -

- —————— —— — —— — — —— — v
— B ——

_— —— ——— — ——— ——— ——
———| ‘,

e /| Glatte Oberflache  Richtung des Spannwegs
Umlenkung des Spannglieds an einer abgefasten Kante einer geschalten Betonoberflache mit

— Einem Winkel <1 °

— Anliegen des Spannglieds auf einer glatten geschalten Betonoberflache mit Fase, frei von
Graten, Nestern und anderen Unregelmafigkeiten.

— Einer Verlegung im Innenraum mit Uberwiegend trockenem Klima und < 40 °C

— Einem austauschbaren Spannglied, CMB SP 04 x 04 06 — 150 1860 1C oder kleinere 1C
Bandformen

Umlenkung des Spannglieds an der Umlenkkonstruktion

Ausflihrung mit gerader Oberseite ' Ausflihrung mit gekriimmter Oberseite

i P A—| , Spannglied
Umlenkkonstruktion Z/ % //// % //// 9 ///:/,_f//// ////// ////// CMB SP 04 x 04
Gleitflache ; —
;
S // ¢ /X // ¢ // S
Rv1 = Rvz2 > Rymin A—| R
V1 R
RH1 = Ru2 = Rumin o 2
Aa ... Zusatzlicher Umlenkwinkel, z.B. 3 ° v Ao,
Schnitt A — A Umlenkkonstruktion aus Kunststoff Umlenkkonstruktion aus Stahl
Gleitflache Gleitflache
PE — PE" PE — PE ") oder
Stahlblech — PTFE
— Spannglied CMB : i
SP 04 04 il Spanngleq oMe
= Fllkérper, > Fullkorper,
* Ry optionaﬁ T Ry optionar?
Umlenkkonstruktion i Umlenkkonstruktion
Gleitflache / PE Platte PTFE
mit Fett R, ;
N mit Fett Stahlblech
U
Tabelle 20: Abmessungen der Umlenkkonstruktion ?
Litzenanzahl 01x01 | 01x02 | 02x02 | 03x02 | 01x04 | 02x 04 | 03x 04 | 04 x 04
Mindestbreite (innen) Bu|mm 35 70 70 70 110 110 110 110
Mindesthohe (innen) Hu|mm 40 40 70 100 40 70 100 130
" Oder Kunststoff mit vergleichbaren Eigenschaften
2) Richtwerte
Bandspannverfahren Anhang 19
. der Europaischen Technischen Bewertung
o R e Bestandieile der Umlenkung ETA-10/0065 vom 19.02.2016
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Tabelle 21: Doppelte Schutzhiille — Mindest-Krimmungsradius Ry, min

4 Bander CMB SP 04 x 0406-150 1860

Schutzhille 1 — Innere Schutzhulle tY | mm | 2,002 | 1,75% | 1,502
Schutzhiille 2 — AuRere Schutzhiille ta”| mm | 3,802 | 2,603 | 2,502
Ry>10m Rumn"| m 480 | 590 | 7,80

1 Mindestwerte
2 Nach Rucksprache mit dem Inhaber der ETA
%) Standardwert der Dicke

Tabelle 22: Doppelte Schutzhiille — Mindest-Krimmungsradius Ry, min

4 Bander CMB SP 04 x 0406-165 1820

Schutzhiille 1 — Innere Schutzhiille t"”| mm | 2,002 1,75 | 1,502
Schutzhiille 2 — AuRere Schutzhiille ta” | mm | 4,002 |3,20%| 2,602
Ryu=10m Rimn"| m 4,60 | 5,40 6,70
Ri>25m Rymn”| m 3,80 | 4,50 5,60

Y Mindestwerte
2 Nach Riicksprache mit dem Inhaber der ETA
3 Standardwert der Dicke

Tabelle 23: Einfache Schutzhiille — Mindest-Kriimmungsradius Ry, min

4 Bander CMB SP 04 x 0406-150 1860

Schutzhille 1 — Innere Schutzhiille Band — 1C 1B
ti"| mm 2,5 1,8
RH > 10 m Rvy min R m 5,2 8,1

" Mindestwerte

Tabelle 24: Einfache Schutzhiille — Mindest-Kriimmungsradius Ry, min

CONA CMB SP

4 Bander CMB SP 04 x 0406-165 1820
Schutzhulle 1 — Innere Schutzhille Band — 1C 1B
tY | mm 2,5 1,8
Ri=10m Rymn”| m 4,8 6,8
Ru>25m Rv,mn”| m 4,8 4,8
" Mindestwerte
Bandspannverfahren Anhang 20

Mindest-Krimmungsradius
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Mitglied der EOTA

LitzenUberstanden

Ausbildung des Korrosionsschutzes im Bereich Monolitze und Ubergangsrohr bei kurzen

Ankerplatte mit
Korrosionsschutz
Kurze Schutzkappe

Ringkeil

0%

B

Einbindelange

>50 mm Korrosionsschutzmasse oder

Einpressmortel — Falls erforderlich

LitzenUberstanden

Ankerplatte mit
Korrosionsschutz

Korrosionsschutz

Ringkeile
v
S, Schutzkappe
v / L kurz lang
= | e
\\?// (| }
- \
0 SR
7
V9 / Litze
< // Aufgeschobene PE-Schutzhiille
L

Ankerplatte mit
Korrosionsschutz

Ankerkorper

7 ———
// o
v/ s y

7/

7/

Korrosionsschutzmasse

Zwischenplatte

Ausbildung des Korrosionsschutzes im Bereich der Schutzkappe bei kurzen und langen

| Verschlusskappe

Gewindestange

Entliftungsoffnung wenn erforderlich

Ausbildung des Korrosionsschutzes im Bereich der Verankerung mit optionaler Zwischenplatte

e

%%,

Litze

%%

SIX

Korrosionsschutz

Bandspannverfahren

Korrosionsschutz der Verankerung
CONA CMB SP

Anhang 21
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Elektronische Kopie

Tabelle 25: Werkstoffspezifikationen
Bestandteil Norm / Spezifikation
Ankerkorper EN 10083-1
CONA CMB SP 01 x 0106 bis 04 x 0406 EN 10083-2
Ankerplatte mit Aussparungsrohr
Zwischenplatte EN 10025-2
CONA CMB SP 01 x 0106 bis 04 x 0406
. . EN ISO 1872-1
Einlassrohr, Umlenkkonstruktion EN 10025-2
Ringkeil H EN 10277-2
Ringkeil F EN 10084
Gerippter Bewehrungsstahl
Wendel Re > 500 MPa
. Gerippter Bewehrungsstahl
Zusatzbewehrung (Bugel) R. > 500 MPa
- EN ISO 1872-1
Ubergangsrohr EN ISO 1874-1
m Bandspannverfahren Anhang 22
ip . der Europaischen Technischen Bewertung
Werkstoffspezifikationen
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Tabelle 26: Wesentliche Merkmale der Verwendungszwecke des Spannverfahrens

CONA CMB SP

Bandspannverfahren

Wesentliche Merkmale der Verwendungszwecke

Verwendungszweck
Nr. Wesentliches Merkmal Abschnitt Zeilennummer nach Abschnitt 2.1, Tabelle 4
1 2 3 4 5 6
1 Statische Tragfahigkeit 3.1.1.1 + + + + + +
2 ‘év'd?rSta”d gegen 3.1.1.2 + + + + + +
rmidung
3 Lastlbertragung auf 3113 + + . + + +
das Tragwerk
4 | Reibungsbeiwert 3.1.14 + + + + + +
Umlenkung, Ablenkung
5 (Grenzwerte) 3.1.1.5 + + + + + +
Durchflihrbarkeit,
6 | Zuverlassigkeit des 3.1.1.6 + + + + + +
Einbaus
Gehalt, Emission
und/oder Freisetzung
7 gefahrlicher 3.1.2 + + + + + +
Substanzen
Aspekte der
8 Gebrauchstauglichkeit 3.1.3 + + + + + +
9 | Lastabtragung auf das 3141 L . + L . o
Tragwerk
Durchfuhrbarkeit,
10 | Zuverlassigkeit des 3.1.4.2 — — — + — —
Einbaus
Durchfuhrbarkeit,
11 | Zuverlassigkeit des 3.14.3 — — — — + —
Einbaus
12 | Statische Tragfahigkeit 3.144 — — — — — +
Legende
o Wesentliches Merkmal, das flir den Verwendungszweck relevant ist
—_— . Wesentliches Merkmal, das fur den Verwendungszweck nicht relevant ist
Fir Kombinationen an Verwendungszwecken sind die Wesentlichen Merkmale aller
Verwendungszwecke relevant, aus denen sich die Kombinationen zusammensetzen.
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Tabelle 27: Inhalt des festgelegten Priifplans

Bestandteil Element Erour:‘t:'gﬁe/ Rugl;\:sgii)lg— r!\g Il?f(ijgekset;t Dokumentation
Werkstoff Kontrolle 100 % “3.1"M
Ankerplatte Abmizgjrfgen 2) Prufung Vollstandig > 9 :I);:{;ben Ja
Sichtkontrolle 3 Kontrolle 100 % Nein
Werkstoff Kontrolle 100 % "2.2"4)
Zwischenplatte Genaue Prifung |Eingeschrankt 3% Ja
Abmessungen 2 > 2 Proben
Sichtkontrolle 3 Kontrolle 100 % Nein
Werkstoff Kontrolle 100 % “3.171)
Ankerkorper Abmiigﬁ:mjgen 2) Prifung Vollstandig >0 i’:ﬁben Ja
Sichtkontrolle 3) %) Kontrolle 100 % Nein
Werkstoff Kontrolle 100 % “3.171)
4 6),7) . 0,5 %
Ringke Behandlung, Harte Prufung Volstandis > 2 Proben Ja
Genaue Kontrolle 5% Nein
Abmessungen 2 > 2 Proben
Sichtkontrolle 3) 8 Kontrolle 100 % Nein
Werkstoff Kontrolle 100 % “CE”9
Litze 9 Genaue Abmessungen | Prifung Vollsténdig Jeder Ring Nein
Sichtkontrolle ® Kontrolle Jeder Ring Nein
Bestandteile des Zement Check Vollsténdig 100 % “CE”
ElnpresEs'r\lnzzt(;Is nach ZZl:JSsZttzzsr:i)tftf:I, Check |Eingeschrankt 100 % “CE”
Monolitze nach ETAG 013,
Anhang C.1 und Werkstoff Check | Vollstandig 100 % Ja
monolithisches Band nach
ETA-06/0165

~N O

Oberflachenharte

L2

©

beizuliegen.

Zahne, Konusoberflache
Solange die Grundlage der CE-Kennzeichnung des Spannstahls nicht verflgbar ist, hat jeder Lieferung eine
Zulassung oder ein Zertifikat gemal den jeweiligen am Ort der Verwendung geltenden Bestimmungen

D 3.1“ Abnahmeprifzeugnis ,3.1“ gemal EN 10204
2 Andere Abmessungen als 3
%) Sichtkontrollen beinhalten z. B.: Hauptabmessungen, Prifungen mit Lehren, korrekte Kennzeichnung oder
Beschriftung, Prifung von Aufzeichnungen hinsichtlich geeigneter Leistungsfahigkeit, Oberflache, Grate,
Knickstellen, Glattheit, Korrosion, Beschichtung etc., wie im festgelegten Prufplan angegeben.
4 "2.2": Werkszeugnis "2.2" nach EN 10204
5 Abmessungen: Alle konischen Bohrungen beztglich Winkel, Durchmesser und Oberflachenglite, Abmessungen
der Gewinde aller Ankerkorper
Geometrische Eigenschaften

Vollstandig......... Vollstdndige Ruckverfolgbarkeit jedes Bestandteils bis zu dessen Ausgangswerkstoff
Eingeschrankt ...Rlckverfolgbarkeit jeder Lieferung von Bestandteilen bis zu einem festgelegten Punkt

CONA CMB SP

Bandspannverfahren
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Tabelle 28: Stichprobenpriifung

Prifuna / Probennahme 2 — Anzahl
Bestandteil Element 9 der Bestandteile je
Kontrolle
Besuch
. e Prifung /
Werkstoff gemal} Spezifikation
; Kontrolle
Ankerkdrper, 1
Ankerplatte Genaue Abmessungen Prifung
Sichtkontrolle V Kontrolle
. e Prifung /
Werkstoff gemaf Spezifikation Kontrolle 2
Behandlung Prifung 2
Ringkeil Genaue Abmessungen Prifung 1
Hauptabmessungen,
Oberflachenharte und Prifung 5
Oberflachenzustand
Sichtkontrolle V Kontrolle 5
Prufung am . . :
. Prifung am einzelnen Zugglied . :
eZ'EZZ'I?:; gemank ETAG 013, Anhang E.3 Prifung 1 Serie

Korrosion, Beschichtung etc., wie im festgelegten Prifplan angegeben.

1 Sichtkontrolle bedeutet z.B.: Hauptabmessungen, Priifungen mit Lehren, korrekte Kennzeichen oder
Beschriftung, geeignete Leistungsfahigkeit, Oberflache, Grate, Knickstellen, Glattheit, Korrosionsschutz,

2 Alle Stichproben sind nach dem Zufallsprinzip zu entnehmen und deutlich zu kennzeichnen.

m Bandspannverfahren
Stichprobenprifung
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Bezugsdokumente

ETAG 013 (06.2002)

Normen
Eurocode 2

Eurocode 3

Eurocode 6

EN 206 (12.2013)

EN 447 (10.2007)

EN 10025-2+AC (06.2005)

EN 10083-1 (08.2006)
EN 10083-2 (08.2006)

EN 10084 (04.2008)
EN 10204 (10.2004)
EN 10277-2 (03.2008)

EN ISO 1872-1 (05.1999)

EN ISO 1874-1 (09.2000)
prEN 10138-3 (08.2009)
CWA 14646 (01.2003)

98/456/EC

305/2011

568/2014

Leitlinie fiir die Europaische technische Zulassung

Leitlinie fir die Europaische Technische Zulassung fiir Spannverfahren zur
Vorspannung von Tragwerken

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken

Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten

Eurocode 6: Bemessung und Konstruktion von Mauerwerksbauten

Beton — Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat
Einpressmortel fur Spannglieder — Allgemeine Anforderungen
Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustédhlen — Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fur unlegierte Baustahle

Vergitungsstahle — Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen

Vergutungsstahle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fur unlegierte
Stahle

Einsatzstahle — Technische Lieferbedingungen

Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen
Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Stahle fir
allgemeine technische Verwendung

Kunststoffe — Polyethylen(PE)-Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem
und Basis fur Spezifikationen

Kunststoffe — Polyamide(PA)-Formmassen — Teil 1: Bezeichnung
Spannstahle — Teil 3: Litzen

Anforderungen an die Ausfihrung von Arbeiten von Spannverfahren mit
nachtraglichem Verbund in Tragwerken und die Qualifizierung von
Spezialfirmen und deren Personal

Entscheidung der Kommission 98/456/EG vom 3. Juli 1998 Uber das
Verfahren zur Bescheinigung der Konformitdt von Bauprodukten gemafn
Artikel 20 Absatz 2 der Richtlinie 89/106/EWG des Rates betreffend
Bausatze zum Nachspannen von vorgespannten Bauteilen, Amtsblatt
L 201 vom 17.07.1998, Seite 112, in der Fassung der Berichtigung
Amtsblatt L 313 vom 21.11.1998, Seite 29

Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europédischen Parlaments und des
Rates vom 9. Marz 2011 zur Festlegung harmonisierter Bedingungen fur
die Vermarktung von Bauprodukten und zur Aufhebung der
Richtlinie 89/106/EWG des Rates, Amtsblatt L 88 vom 4. April 2011,
Seite 5, in der Fassung Delegierte Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der
Kommission vom 18. Februar 2014, Amtsblatt L 157 vom 27.5.2014,
Seite 76, mit Berichtigung Amtsblatt L 92 vom 8.4.2015, Seite 118,
Delegierte Verordnung (EU) Nr.574/2014 der Kommission vom
21. Februar 2014, Amtsblatt L 159 vom 28.5.2014, Seite 41 und
Berichtigung Amtsblatt L 103 vom 12.4.2013, Seite 10

Delegierte Verordnung (EU) Nr.568/2014 der Kommission vom
18. Februar 2014 zur Anderung des Anhangs V der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011 des Europaischen Parlaments und des Rates hinsichtlich der
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit von
Bauprodukten, Amtsblatt L 157 vom 27.5.2014, Seite 76, in der Fassung
der Berichtigung Amtsblatt L 92 vom 8.4.2015, Seite 118
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m m =m Materialprufungsamt Nordrhein-Westfalen

Priifen - Uberwachen - Zertifizieren

Zertifikat der Leistungsbestdndigkeit
0432-CPR-00299-1.6

Version 01

GemiR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europdischen Parlamentes und des Rates vom 9. Méirz 2011 (Baupro-
duktenverordnung — CPR), gilt dieses Zertifikat fiir das/die Bauprodukt/e

BBR VT CONA CMB SP — Bandspannverfahren
ohne Verbund mit 01 bis 16 Litzen

Litzen-Spannverfahren ohne Verbund fiir das Vorspannen von Tragwerken

in Verkehr gebracht unter dem Namen oder der Marke von

BBR VT International Ltd

Ringstr. 2
8603 Schwerzenbach (ZH) / Schweiz
und hergestellt im Herstellwerk

BBR VT International Ltd

Ringstr. 2
8603 Schwerzenbach (ZH) / Schweiz

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften iiber die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit, be-
schrieben in der

ETA-10/0065, ausgestellt 19.02.2016

und dem

ETAG 013 - Bausatze zur Vorspannung von Tragwerken

entsprechend System 1+ fiir die in der ETA beschriebene Leistung angewendet werden und dass die durch den Hersteller
durchgefiihrte werkseigene Produktionskontrolle bewertet wird um die

Leistungsbestdndigkeit des Bauproduktes

sicherzustellen.

Dieses Zertifikat wurde erstmals am 03.11.2010 ausgestellt und bleibt bis zum 26.02.2021 giiltig, solange weder die ETA,
das EAD, das Bauprodukt, die AVCP-Methoden noch die Herstellbedingungen im Werk wesentlich gedndert werden oder
bis es durch die notifizierte Produktzertifizierungsstelle ausgesetzt oder zurlickgezogen wird.

-

Ao,

Dortmund, 26.02.2016 mES e Dipl.-Ing. Honig
! o Leiterin der Bereichszertifizierungsstelle

AR AN

Dieses Zertifikat umfass‘c“*l\S,eite. o

Dieses Zertifikat ersetzt das Zertifikat Nr. 0432-CPD-11 9181-1.6/2 vom 03.11.2010. « DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-11142-01-01

Materialpriifungsamt Nordrhein-Westfalen - Marsbruchstralie 186 « 44287 Dortmund « Telefon +49 (0)231 4502-0 - Telefax +49 (0)231 458549 -
MPA NRW Brandpriifzentrum Erwitte « Auf den Thranen 2 - 59597 Erwitle « Telefon +49 (0)2943 897-0 - Telefax +49 (0)2943 897-89 -
« E-Mail: info@mpanrw.de « www.mpanrw.de *
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