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Responsible BBR PT Specialist Company

Der Lieferschein der Bestandteile des BBR VT CONA CMI Spannverfahrens muss die  
CE-Kennzeichnung aufweisen.

Zusammenbau und Einbau der BBR VT CONA CMI Spannglieder darf nur durch qualifizierte BBR 
Vorspann-Spezialunternehmen durchgeführt werden. Das lokale BBR Vorspann-Spezial-unterneh-
men finden Sie auf der BBR Netzwerk Internetseite www.bbrnetwork.com.

European Organisation for Technical Approvals
Europäische Organisation für Technische Zulassungen
Organisation Européenne pour l’Agrément technique

Leitlinie für die Europäische Technische Zulassung für Spannverfahren zur Vorspannung  
von Tragwerken

Anforderungen an die Ausführung von Arbeiten von Spannverfahren in Tragwerken und die  
Qualifizierung von Spezialfirmen und deren Personal

BBR E-Trace ist die elektronische Handels- und Qualitätssicherungs-Plattform des BBR Netzwerks, 
welche den Zulassungsinhaber, BBR VT International Ltd, die BBR Vorspann- Spezialunternehmen 
und das BBR Herstellwerk verbindet. Zusammen mit der werkseigenen BBR Produktionskontrolle 
stellt BBR E-Trace eine wirkungsvolle Versorgungskette sicher inklusive Einbau der Spannglieder 
und Ausstellung der Lieferscheine unter höchsten Qualitätsansprüchen. Des Weiteren ermöglicht 
die Plattform die vollständige Nachverfolgbarkeit der Bestandteile.
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Benannt 
nach Artikel 29
der Verordnung
(EU) Nr. 305/2011

Schenkenstraße 4 
1010 Wien  ι   Austria 

T +43 1 533 65 50  
F +43 1 533 64 23

www.oib.or.at  ι  mail@oib.or.at

Österreichisches Institut für Bautechnik 
www.eota.eu

Mitglied der

Europäische
Technische Bewertung

ETA-06/0147
vom 31.05.2016

Allgemeiner Teil 

Technische Bewertungsstelle, die die
Europäische Technische Bewertung 
ausstellt

Handelsname des Bauprodukts

Produktfamilie, zu der das Bauprodukt 
gehört

Hersteller

Herstellungsbetrieb

Diese Europäische Technische Bewertung 
enthält

Diese Europäische Technische Bewertung
wird gemäß der Verordnung (EU) 
Nr. 305/2011 auf der Grundlage von

Diese Europäische Technische Bewertung 
ersetzt

Österreichisches Institut für Bautechnik (OIB)

BBR VT CONA CMI – Spannverfahren im 
Verbund mit 04 bis 31 Litzen

Litzen-Spannverfahren, intern, im Verbund, für 
das Vorspannen von Tragwerken

BBR VT International Ltd
Ringstrasse 2
8603 Schwerzenbach (ZH)
Schweiz

BBR VT International Ltd
Ringstrasse 2
8603 Schwerzenbach (ZH)
Schweiz

60 Seiten einschließlich der Anhänge 1 bis 32,
die fester Bestandteil dieser Bewertung sind.

ETAG 013, Leitlinie für die Europäische 
technische Zulassung für Spannverfahren zur 
Vorspannung von Tragwerken, Ausgabe 
Juni 2002, die nach Artikel 66 Abs. 3 der 
Verordnung (EU) Nr. 305/2011 als Europäisches 
Bewertungsdokument verwendet wird,
ausgestellt.

die Europäische technische Zulassung 
ETA-06/0147 mit Geltungsdauer vom 04.03.2013 
bis zum 03.03.2018.
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Anmerkungen 

Besondere Teile 

1 Technische Beschreibung des Produkts 

1.1 Allgemeines 

BBR VT CONA CMI –
Spannverfahren im Verbund mit 04 bis 31 Litzen,

Tabelle 1: Zugglieder  



Spannverfahren  
1.2 Bezeichnung und Umfang der Verankerungen und Kopplungen 





1.3 Bezeichnung und Größen der Spannglieder 



1.4 Hüllrohre 



fib

Tabelle 2: Hüllrohre aus Stahl, Mindestwanddicke tmin  

1.5 Reibungsverluste 

fib



Tabelle 3: Reibungsbeiwerte 

Tabelle 4: Reibungsverluste in Verankerungen 



1.6 Spannglied-Unterstellungen

1.7 Schlupf an den Verankerungen und Kopplungen 

1.8 Achs- und Randabstand der Verankerungen 

1.9 Mindestkrümmungsradien 



1.10 Betonfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens 

Tabelle 5: Druckfestigkeit des Betons 



Bestandteile 
1.11 Litzen  

Tabelle 6: Spannstahllitzen 

1.12 Verankerungen und Kopplungen 





1.13 Hüllrohre 



1.14 Dauerkorrosionsschutz 

2 Spezifizierung der Verwendungszwecke gemäß dem anwendbaren Europäischen 
Bewertungsdokument 

2.1 Verwendungszwecke 

Tabelle 7: Verwendungszwecke 

2.2 Voraussetzungen 







2.3 Vorgesehene Nutzungsdauer  



3 Leistungen des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung 

3.1 Wesentliche Merkmale 

Tabelle 8: Wesentliche Merkmale und Leistungen des Produkts 

Nr. Wesentliches Merkmal Produktleistung



Nr. Wesentliches Merkmal Produktleistung

Tabelle 9: Wesentliche Merkmale und Leistungen des Produkts – zusätzlich zu Tabelle 8 für  
optionale Verwendungszwecke 

Nr. Zusätzliches Wesentliches Merkmal Produktleistung





3.2 Bewertungsverfahren 

3.3 Identifizierung  

4 Angewandtes System zur Bewertung und Überprüfung der Leistungsbeständigkeit, mit 
Angabe der Rechtsgrundlage 

4.1 System zur Bewertung und Überprüfung der Leistungsbeständigkeit 



4.2 Bewertung und Überprüfung der Leistungsbeständigkeit für Bauprodukte, für die eine 
Europäische Technische Bewertung ausgestellt wurde 

5 Für die Durchführung des Systems zur Bewertung und Überprüfung der 
Leistungsbeständigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemäß anwendbarem 
Europäischem Bewertungsdokument 

5.1 Aufgabe des Herstellers 



5.2 Aufgaben für die notifizierte Produktzertifizierungsstelle 





CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 1



CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 2



Litzenanzahl

Ankerkörper A1–A4

Koppelankerkörper K

Deckelscheibe

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 3



Litzenanzahl

Ankertromplatte

Koppelankerkörper H1

Keilsicherungsplatte H

Koppelhülse H

Keilsicherungsplatte KS

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 4



Litzenanzahl

Trompete A

Trompete K

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 5



Litzenanzahl
Verpresskappe

Schutzkappe

Kunststoffhüllrohr

Halbschale

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 6



Litzenanzahl

Trompete E

Stahlring

Ankertromplatte E

Schutzkappe E

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 7



Litzenanzahl n06

Litzenanzahl n06

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 8



Litzenanzahl n06

Litzenanzahl n06

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 9



Werkstoffkennwerte

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 10



Siebendraht-Spannstahllitzen nach prEN 10138-3

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 11



CONA CMI n06-140

CONA CMI n06-150

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 12



Größte Vorspann- und Überspannkräfte

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 13



Innendurchmesser der Hüllrohre aus Bandstahl, di, und 
Mindestkrümmungsradien, Rmin, für pR, max = 140 kN/m

Innendurchmesser der Hüllrohre aus Bandstahl, di, und 
Mindestkrümmungsradien, Rmin, für pR, max = 200 kN/m

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 14



Innendurchmesser der Kunststoffhüllrohre, di, und
Mindestkrümmungsradien, Rmin, bei Umgebungstemperatur

Innendurchmesser der Kunststoffhüllrohre, di, und 
Mindestkrümmungsradien, Rmin, bei erhöhter Temperatur

fib

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 15



Innendurchmesser der flachen Kunststoffhüllrohre und 
Mindestkrümmungsradien, Rmin, bei Umgebungstemperatur

Innendurchmesser der flachen Kunststoffhüllrohre und 
Mindestkrümmungsradien, Rmin, bei erhöhter Temperatur

fib

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 16



Mindestachsabstand der Spanngliedverankerungen

Mindestrandabstand der Spanngliedverankerungen

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 17



Spann- und Festanker
oder Kopplung

Achs- und Randabstand

Technische Daten der Verankerungen
BBR VT CONA CMI 04 07 09

Litze 1) mm2 150 150 150

Charakt. Zugfestigkeit Rm MPa 1 860 1 860 1 860

Wendel und Zusatzbewehrung
Mindestbetonfestigkeit
Würfel fcm, 0 MPa 23 28 34 38 43 23 28 34 38 43 23 28 34 38 43
Mindestbetonfestigkeit 
Zylinder fcm, 0 MPa 19 23 28 31 35 19 23 28 31 35 19 23 28 31 35

Wendel

Zusatzbewehrung

Achs- und Randabstand

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 18



Spann- und Festanker
oder Kopplung

Achs- und Randabstand

Technische Daten der Verankerungen
BBR VT CONA CMI 12 15 19

Litze 1) mm2 150 150 150

Charakt. Zugfestigkeit Rm MPa 1 860 1 860 1 860

Wendel und Zusatzbewehrung
Mindestbetonfestigkeit 
Würfel fcm, 0 MPa 23 28 34 38 43 23 28 34 38 43 23 28 34 38 43

Mindestbetonfestigkeit 
Zylinder fcm, 0 MPa 19 23 28 31 35 19 23 28 31 35 19 23 28 31 35

Wendel

Zusatzbewehrung

Achs- und Randabstand

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 19



Spann- und Festanker
oder Kopplung

Achs- und Randabstand

Technische Daten der Verankerungen
BBR VT CONA CMI 22 24

Litze 1) mm2 150 150

Charakt. Zugfestigkeit Rm MPa 1 860 1 860

Wendel und Zusatzbewehrung
Mindestbetonfestigkeit 
Würfel fcm, 0 MPa 23 28 34 38 43 23 28 34 38 43
Mindestbetonfestigkeit 
Zylinder fcm, 0 MPa 19 23 28 31 35 19 23 28 31 35

Wendel

Zusatzbewehrung

Achs- und Randabstand

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 20



Spann- und Festanker
oder Kopplung

Achs- und Randabstand

Technische Daten der Verankerungen
BBR VT CONA CMI 27 31

Litze 1) mm2 150 150

Charakt. Zugfestigkeit Rm MPa 1 860 1 860

Wendel und Zusatzbewehrung
Mindestbetonfestigkeit 
Würfel fcm, 0 MPa 23 28 34 38 43 23 28 34 38 43
Mindestbetonfestigkeit 
Zylinder fcm, 0 MPa 19 23 28 31 35 19 23 28 31 35

Wendel

Zusatzbewehrung

Achs- und Randabstand

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 21



 

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 22



CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 23



1 Vorbereitende Arbeiten

2 Spannnischen

3 Befestigen der Ankertromplatten

4 Verlegen der Hüllrohre

5 Einziehen der Zugglieder, Spannstahl

6 Verarbeitung unzugänglicher Festanker

7 Verarbeitung fester Koppelankerkörper, 2. BA

8 Zusammenbau beweglicher Kopplungen

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 24



9 Überprüfung der Spannglieder vor dem Betonieren

10 Zusammenbau des Ankerkörpers und Koppelankerkörpers, 1. BA

11 Vorspannen

12 Verpressen der Spannglieder

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 25



Eigenschaften des Granulats

Eigenschaften des Hüllrohrs

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 26



Inhalt des festgelegten Prüfplans

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 27



fib
fib

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 28



Stichprobenprüfung

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 29



Nr. Wesentliches Merkmal Abschnitt

Verwendungszweck
Zeilennummer nach Abschnitt 2.1,

Tabelle 7

1 2 3 4 5 6 7

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 30



Bezugsdokumente
Leitlinie für die Europäische technische Zulassung

Normen

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 31



fib
fib

CONA CMI

Spannverfahren im Verbund Anhang 32





BBR VT International Ltd
Technical Headquarters and Business Development Centre
Switzerland
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BBR VT International Ltd 
Ringstrasse 2 
8603 Schwerzenbach (ZH) 
Switzerland

Tel +41 44 806 80 60 
Fax +41 44 806 80 50

www.bbrnetwork.com 
info@bbrnetwork.com
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